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SOUHRNNA PRAVIDLA PRO PRACI SE SYMBOLY SYSTEMU GS1

Praktické vyuzivani Systéemu GS1 doposud pfedpoklada oznaceni maximalniho
mnozstvi polozek, vcetné vsech existujicich variant baleni, vhodnymi druhy c¢arovych
kddd. Vsechny symboly je nutno vytisknout s poZzadovanou pfesnosti, protoze jen
kvalitné vytisténé a navazné bezproblémové snimatelné kody mohou pfinaset vyhody
automatické identifikace. Typickymi pfFfinosy spravné provedeného znaceni jsou
zrychleni a zpfesnéni evidence & prodeje produktd, dosazeni efektivni manipulace se
zbozim v celé skale logistickych operaci, zajisténi bezchybnosti pfi manipulaci ve
skladovych prostorach a pfi doplriovani do mist urc¢enych k prodeji, zajisteni moznosti
Jjednoznacné sledovatelnosti produkti apod.

1. KVALITA TISKU CAROVYCH KODU

Kazdy linearni carovy kod (Casto v nasledném textu téz oznacen prevzatym pojmem

,symbol“) je slozen z rady rovnobéznych tmavych Car a svétlych mezer o presné
definované S&ifce. Princip snimani ¢arovych kodl je velmi jednoduchy. Snimacé vysild
svétlo, které dopada na carovy kod. Cary svétlo pohlcuji, svétlé mezery jej naopak
odrazeji zpét atoto prijaté svétlo je transformovano v elektrické signaly, které svou
délkou odpovidaji §ifce mezer. Sifce Ear soucasné odpovidad jimi pohlcené svétlo.
Takto generované signaly jsou posilany ze snimace do dekodéru, kde jsou srovnavany
s algoritmy do néj ulozenymi. Pokud dekodér nalezne odpovidajici algoritmus, je
carovy kod dekddovan. O tom, zdali je kéd spravné dekddovan, rozhoduje zejména
kvalita tisku snimaného kodu. Kvalitné vytistény carovy kéd musi splhnovat zejména
nasledujici podminky:

- Sitrka jeho C¢ar a mezer se pohybuje v ramci danych toleranci

- vykazuje dostatecny kontrast mezi ¢arami a pozadim

- je vybaven dostatecné Sirokymi ochrannymi zénami

- je vhodné umistén na nosici, nej¢astéji na obalu

- velikost symbolu odpovida tolerancim dle prislusnych ISO/IEC norem

1.1 VELIKOST SYMBOLU

Povoleny rozsah velikosti jednotlivych druhl symbold Systému GS1 je stanoven
prislusnymi ISO/IEC normami a soucasné prehledné uveden v GS1 General
Specifications, které detailng, Sirokou tabulkovou formou, zohlednuji i oblasti pouziti
daného druhu symbolu vcetné pripadnych, presné popsanych odchylek. Nize jsou
uvedena pouze zakladni pravidla.

Obecné plati, ze Sife symbolu je uvadéna véetné ochrannych zén a jeho vyska
pfedstavuje pouze vysku datovych car, tj. nezahrnuje datovou sekvenci uvadénou
nejcasteji pod kodem.

Modul X je zdkladnim prvkem konstrukce kazdého symbolu; pFedstavuje Sifi nejuzsi
¢ary/mezery linearniho ¢arového kédu, pripadné §ifi strany nejmensiho &tverce, ze

kterych je vytvofen dvoudimensionalni symbol.



Véechny €arové kédy EAN/UPC, vyuzivané pro identifikaci spotfebitelskych jednotek,
a to i v oblasti zdravotnictvi, je mozno tisknout ve velikostech mezi 80-200% jmenovité
velikosti. Jmenovitd (tj. 100%) velikost Modulu X viech kdédi této skupiny je 0,330 mm;
z toho vyplyva, Zze povoleny rozsah tisku Site nejuzsi ¢ary/mezery je v rozmezi 0,264-
0,660 mm. Jmenovita velikost celého symbolu véetné numerické sekvence, viz norma
ISO/IEC 15420, pro EAN-13 ¢ini: 37,29x25,93 mm a pro EAN-8 plati 26,73x21,31 mm.
Vyska datovych ¢ar u symboll EAN-13 je 22,85 mm a EAN-8 je 18,23 mm. Jedinou
vyjimkou je moznost pomérového zmensovani kodl pFi tisku dynamickych dat
termotransferovym ¢&i laserovym tiskem, a to az k75% jmenovité velikosti, coz
odpovida velikosti Modulu X = 0,249 mm. Praktické uplatnéni je redlné zejména pfri
vyuziti tiskarny s rozlisenim 200 DPI (tj. 8 bodd/1 mm).

Symboly EAN/UPC jsou na pokladnach snimény véemi sméry, pod rlznymi Uhly, pfi
r0znych rychlostech. Snizovdni vysky symboli pod stanovenou hranici je
nepfijatelna praxe, nebot ma prokazatelné negativni dopad na efektivitu dekddovani.
Pokud jsou ¢arové kody EAN/UPC vyuzivdny pro identifikaci obchodnich jednotek
snimanych v dodavatelském fetézci, je rozsah rozmér( Modulu X stanoven na 0,495-
0,660 mm (tj. 150-200% jmenovité velikosti). Je zfejmé, Ze vétsi symboly odpovidaji
v tomto pfipadé podminkdm vétsiho skupinového baleni polozek (nejc¢astéji kartond),

potisku méné kvalitnich povrchd, ¢asto delsich ¢tecich vzdalenosti apod.

Carové kédy GS1 DataBar jsou také prevazné uréeny pro identifikaci spotfebitelskych
jednotek ke snimani na pokladnach. Proto i pro né byl stanoven povoleny rozsah
rozmért Modulu X: 0,264-0,660 mm pfi jmenovité velikosti X=0,330 mm.

Priklad: Jmenovity rozmér GS1 DataBar Omnidirectional je 31,68x10,89 mm.

Vyjimku zde tvofi moznost snizovani Modulu X az do velikosti 0,203 mm (tj. 61,5 %
jmenovité velikosti), a to specificky pro pripad vazeni takto oznaceného, volné
lozeného sortimentu ovoce a zeleniny az na pokladné. | za predpokladu perfektniho
tisku je tento velmi maly kdéd obvykle dekodovan pomaleji, avsak proces vazeni na

pokladné je vzdy nesrovnatelné delsi. Efektivita vlastniho odbaveni tak neni narusena.

Carové kédy ITF-14 jsou vétsinové vyuzivany pro oznacovani obchodnich jednotek.
Casto jsou aplikovdny na skupinové obaly z vinitych lepenek, a to predevsim
z ddvodu velmi nevhodnych povrchl pro tisk vétdiny ostatnich kédd (savy materidl,
Sedohnédé az tmavé povrchy neumoznujici dosazeni zadouciho kontrastu symbolu
apod.). Jmenovitd velkost Modulu X je stanovena na 0,495 mm; toleranéni pole uréeno
vrozmezi 0,495-1,016 mm, a tedy cini 100-205 % jmenovité velikosti. Jmenovity
rozmér symbolu ITF-14 je 69,55x31,75 mm. Je-li obchodni jednotka velmi mala
a neumoznuje uplatnit vysku 31,75 mm, je mozné snizovat vysku ¢ar az na hodnotu
12,70 mm. Vyska nezahrnuje prislusnou datovou sekvenci a neni ovlivhéna obvyklym

rameckem tisténym z technickych ddvodd kolem kodu.



Carové kody GS1-128 jsou nejcastéji vyuzivany v oblasti identifikace obchodnich
a logistickych jednotek. Jmenovita velikost Modulu X je stanovena na 0,495 mm,
tolerancni pole je urc¢eno v rozmezi 0,495-0,940 mm, tj. 100-190 % jmenovité velikosti.
Jmenovity rozmér symbolu neni v tomto pfipadé stanoven, nebot symbol mdze mit
vzhledem k proménnému poctu datovych poli také proménnou délku. Doporucenad
vyska 31,75 mm neobsahuje prislusnou datovou sekvenci. Je-li obchodni nebo
logisticka jednotka velmi mala a neumoznuje uplatnit minimalni Modul X, je mozné
vyuzit zmenseni tohoto parametru az na hodnotu 0,250 mm (tj. do 50 % jmenovité
velikosti). Zaroven je mozno snizovat vysku ¢ar symbolu az na hodnotu 12,70 mm.
Mozné vyuziti tohoto symbolu pro identifikaci polozek ve zdravotnictvi je vdzano na

odlisSnou jmenovitou velikost 0,300 mm a tolerancni pole 0,264-0,660 mm.

Shodnym zplsobem jsou stanoveny tyto parametry i pro 2D symboly. Vhodnym
prikladem je GS1 DataMatrix (zasadné ve varianté ECC 200), ktery nachazi velmi
casté uplatnéni v oblasti identifikace spotrebitelskych jednotek ve zdravotnictvi.
Pro tento pripad byl stanoven jmenovity rozmér Modulu X = 0,495 mm a toleran¢ni

pole v rozmezi 0,396-0,990 mm.

Pro znaceni primym zpUsobem, tj. DPM (Direct Part Marking), jsou tyto hodnoty
odlisné. V pripadé laserového znaceni ¢i chemického leptu (DPM “A*) plati hodnoty:
rozmér X = 0,200 mm pfi toleranci: 0,100-0,300 mm. Pro pripad primého razeni (DPM
“B) plati: rozmér X = 0,300 mm pf¥i toleranci: 0,200-0,495 mm.

Symbol GS1 DataMatrix je mozno vyuzit i v logistice pro identifikaci v radmci standardu
GS1 logisticka etiketa, GS1 LL. Jmenovity rozmér Modulu X je vtomto pfipadé
stanoven na 0,743 mm pfri toleranci 0,743-1,5 mm. Umisténi GS1 DataMatrix musi byt
ve stredni c¢asti GS1 LL. Vlozeny GS1 DataMatrix musi obsahovat vSechna jiz
zakddovand data na GS1 LL v ¢arovych kdodech GS1-128 (tj. minimalné SSCC kod)

a mlze nést dalsi doplnujici informace dle dohody obchodnich partnerd.

Pro uvadéni standardni URL adresy ve formé GS1 aplikacniho identifikatoru Al (8200),
v povinné vazbé na GTIN - Al (01), nalézad typické uplatnéni GS1 QR Code, a to pfri
dodrzeni parametrd jmenovité velikosti Modulu X = 0,495 mm a rozpéti toleranéniho
pole 0,396-0,743 mm (tj. 80-150 %). GS1 DataMatrix lze vyuzit pro tento ucel za
shodnych podminek.

Z vyse uvedeného vyplyva, Zze problematika velikosti symbolt je relativné Siroka a
vyrazné proménna v zavislosti na konkrétni oblasti/sektoru vyuziti. Pro blizsi
informace vztazené ke konkrétnim podminkam je vhodné pozadat o podporu
pracovniky GS1 Czech Republic.



1.2 KONTRAST

Principem funkce ¢arovych kodl je odraz svétla vysilaného snimac¢em od mezer kodu
a pohlcovani tohoto svétla c¢arami kodu. Carovy kéd je proto nutné vytisknout ve
vhodné barevné kombinaci, kterd =zaruci dostatecny kontrast, a tim jeho
dekoddovatelnost. Vétsina snimacl vysild cervené svétlo, jehoz vinova délka je 660 nm
+ 10 nm. Cary je proto nutné vytisknout v takové barvé, které cervené svétlo pohlcuje,
naopak pro mezery je nutné zvolit barvu, kterd toto svétlo odrdzi. Pro tisk car
symbolu jsou vhodné napfr. barvy ¢ernd, tmavé modra nebo zelend, pro mezery jsou
pak vhodné barvy bila, zlutd nebo cervena.

Volba spravné aplikace barevnych kombinaci jiz pFi tvorbé grafickych ptedloh je
jednou ze zcela zdsadnich podminek pro bezproblémovou funkénost tohoto druhu
automatické identifikace.

Nelze doporucit ani snahy o rlzné experimenty, které vétdinou vedou k vyraznému
zhorSeni parametrd kontrastu. Prikladem mohou byt ¢arové kdédy umisténé na
barevné proménlivém pozadi, tisténém ve CMYKu, kdy odrazivost pozadi je
vyznamné proménna podél symbolu. Typické priklady spravnych a nespravnych
barevnych kombinaci jsou uvedeny v materidlu: ,Systém GS1 - Zakladni informace”.
Odrazivost, Reflectance R, je urcujici velicinou, kterd téz jednoznacné vyjadruje
spravnost volby pouzité barevné kombinace, viz kapitola 2, Kontrola kvality ¢arovych
kodU.

Hodnoty odrazivosti a souvisejici vyhodnoceni jednotlivych parametr( kontrastu byva
velmi negativhé ovlivnéno materidly vysoce lesklymi (napf. polypropylenové,
polyesterové, PVC flexibilni folie), metalizovanymi, lakovanymi &i laminovanymi. Jiz
pri tvorbé grafické predlohy pripravované pro uvedené materidly je doporuceno
zvazit vyuziti moznosti, které dovoli zachovat odrazivost na pozadované urovni
(parcialni lakovani, podlozeni ¢arového kodu doplnkovou podkladovou barvou apod.).
Méfeni kvality linedrnich éarovych kédu je provadéno podle normy ISO/IEC 15416
(Automatic identification and data capture techniques - Bar code print quality test
specification - Linear symbols) pod svéetlem o vinové délce 660 nm = 10 nm.

Hodnoty odrazivosti jsou nepochybné velicinou s nejvétsim vlivem na vyslednou
kvalitu ¢arovych kodl a je od nich odvozena vétdina vyhodnoceni véetné jednotlivych
parametrd kontrastu.

Problematika je téz blize popsdna v materidlu ,Systém GS1 - Kvalita ¢arovych kodd“.
Verifikace dvoudimenziondlnich kédi je provddéna podle normy ISO/IEC - 15415
(Automatic identification and data capture techniques - Bar code print quality test

specification - 2D symbols) s mirné odlisSnymi parametry kvality.



1.3 OCHRANNE ZONY

Aby mohl byt symbol pri snimani bezproblémové dekddovan, je nutno dodrzet presné
stanovené ochranné zdény. Rozhodujici ¢asti jsou ochranné zény vpravo avlevo od
linedrniho carového kodu. Jejich realizace obvykle odpovida barvé shodné s barvou
mezer daného kodu. Rozméry ochrannych zdén jsou pro kazdy typ symbolu presné
urceny a jsou zavislé na jeho celkové velikosti. Pro symbol EAN-13 je zavazné urcena
minimalni velikost levé ochranné zony 11X, pravé 7X. Rozmér obou ochrannych zon
symbolu EAN-8 je 7X a pro symboly ITF-14 a GS1-128 byl tento oboustranny
parametr stanoven na 10X. Pro symboly GS1 DataBar nejsou rozméry ochrannych zon
stanoveny, nebot se jednd o jediné lineadrni carové kdody Systému GS1, které ochranné
zony nevyzaduji. 2D symboly maji definovany ochranné zoény kol symbolu: 1X je
minimalni rozmér pro GS1 DataMatrix, pro GS1 QR Code tato hodnota odpovida 4X.

Dodrzeni minimalni velikosti ochrannych zén patfi mezi zakladni podminky dobré
citelnosti daného symbolu. V pfipadech, kdy tento parametr neni dodrzen, je ve

vétsiné pFipadl symbol zcela nesnimatelny!

1.4 UMISTENiIi CAROVEHO KODU NA OBALU

Kritérium spravného umisténi ¢arového kodu na obalu je velmi Casto podcenované
téma snad prave pro jeho relativni jednoduchost. Hlavnim cilem spravného umisténi
symboll je rychlost, u¢innost a efektivnost pfi snimani. Neznalost zakladnich pravidel
byva vsak jiz na pocatku uvah o vznikajicim grafickém navrhu zdrojem velkého
mnozstvi vdznych chyb a omyld vedoucich az k nesnimatelnosti findlné realizovaného

symbolu.

1.5 VSEOBECNE ZASADY UMISTENIi SYMBOLU NA POLOZKACH
URCENYCH PRO MALOOBCHODNI PRODEJ

1.5.1 Pocet symboll

Na obchodni polozce urcené k maloobchodnimu prodeji by mél byt vzdy viditelny
pouze jediny symbol. Vyjimkou jsou velké nebo rozmérné polozky a baleni
s nekone¢nym potiskem, kde dva ¢&i vice symbold nesouci shodny GTIN, Global Trade
ltem Number, globalni cislo obchodni polozky, jsou prfipustné. Symboly nesouci
odlisnd GTIN nesméji byt nikdy na Zzadné jednotce viditelné soucasné. Pri
maloobchodnim prodeji se tento pripad readlné vztahuje predevsim na skupinova
baleni, napr. na prebaly, polozky v tzv. navleku a zapaskované polozky ve svazcich,
kde se GTIN jednotlivych vnitrnich jednotek lisi od GTIN na vngjSim skupinovém
pfebalu nebo obalu. Carové kdédy na vnitinich balenich musi byt dokonale zakryty,

aby nedoslo v systému maloobchodniho prodeje k chybnému snimani.



1.5.2  Snizovani vysky symbold

Snizovani vysky symbolu vzhledem k jeho definované Sifce (tj. zména pomeéru vysky
k $ifce daného symbolu) obecné neni pfipustné. Takto snizeny symbol ¢asto nemdze
byt v maloobchodnim prodeji sniman vSemi sméry a lze jej dekddovat pouze tehdy,
je-li obchodni polozka orientovana v prislusném smeéru napfi¢ snimacimu paprsku.
symbolu vic¢i snimacimu paprsku. Vysledkem snizeni ¢arového koédu mize byt
celkova nesnimatelnost, nejCastéji je registrovano vyrazné zpomaleni cinnosti na

mistech kone¢ného prodeje. Proto je ddrazné doporucéeno se této Upravé vyhnout.

1.5.3  OQOrientace symbolu

Orientace symbolu je predurcena jednak technologii tisku a jednak zakrivenim
povrchu obalu. Jestlize technologie tisku a konkrétni zakriveni dovoli, uprednostnuje
se tzv. ,plotova orientace”. To znamend, ze Cary kodu jsou kolmé k povrchu, na
kterém baleni stoji pri normalni predvadéci pozici. Pri této orientaci by okem citelné
numerické sekvence, umisténé bézné pod carovym kdédem, meély vést zleva doprava.
Naopak u symbolu s tzv. ,Zebfikovou orientaci”, tj. Cary jsou vodorovné s povrchem,
na kterém baleni stoji, mohou byt ¢&iselné struktury vedeny bud shora dold, nebo
zdola nahoru. Praktické testy prokazaly, ze mezi obéma zpUlsoby neni zadny rozdil.
Priklady orientace symboll jsou uvedeny v ramci Pfilohy 1.

Orientace symbolu je ¢asto urcovana technologii tisku. Technologie tisku velmi ¢asto
poskytuji kvalitngjsi vysledky, jestlize ¢ary kddu jsou soubézné se smérem tisku, tj. ve
sméru prdchodu baliciho materidlu &i etikety strojem.

1.5.4 Obaly, baleni, pripadné nebalené produkty se zakfivenym povrchem

‘

Pokud je symbol tistén na zakfiveny povrch, mdze se stat, ze konce symbolu ,zmizi*
za zakfivenim, takze jej snima¢ nemlze dekddovat. Tento stav je tim

Podrobnéji je umisténi symbolu na zakfiveném povrchu uvedeno v Priloze 1 a 2.

1.5.5 Oznacovani na dné

Symboly neni mozno az na vyjimky (napf. nékteré druhy kelimkd se zvySenym dnem)
doporucit umistovat na dna oball. Je tfeba uvazit moznost mechanického poskozeni
symbolu jako odér, poskrabani apod. Neopomenutelnd je i prfipadnd moznost
vysypani/vyliti obsahu v pfipadé otoceni vyrobku dnem vzhiru pfi snimani symbolu.
Prednostni umisténi je proto oznac¢ovani na zadnich stranach obald.



1.6 SPECIFICKA HLEDISKA UMISTENIi SYMBOLU NA OBALECH

Nékteré metody baleni vyzaduji specifickd hlediska pfi umistovdni symbold na

obalech.

1.6.1 Prebaly

Obchodni polozky, které se prodavaji po vice kusech najednou, jsou Casto seskupeny
a prebaleny prihlednym obalovym materidlem, ktery mdze byt potistén. U téchto
preball mohou vzniknout dva zdsadni problémy:

- Je nutné zakryt symboly na jednotlivych polozkach uvnitr skupinového baleni,
aby nedoslo k zameéné se symbolem na vnéjsim skupinovém baleni, ktery musi byt
odlisny.

- Prebalovani flexibilnim materidlem, ktery je vysoce transparentni, leskly i
dokonce metalizovany, jako je napft. celofédn, polypropylen apod., zplsobuje lom
sveételného paprsku snimace a snizuje kontrast. Spravné dekddovani je pak

ohrozeno.

1.6.2 Baleni s nekone¢nym potiskem

Neékteré obalové materialy jsou potistény opakujici se grafikou. Zkusenosti prokazaly, ze

pritomnost vice nez jednoho symbolu mize mit nejen vliv na produktivitu snimani, ale

baleni s centrovanym potiskem nebo z vysekdvanych obalovych materidld. Pokud se
pouzije baleni s nekoneCnym potiskem, je minimalné pozadovano, aby se na jedné
strané obalu objevil uUplny, neposkozeny, nedeformovany symbol. Dvoji Cteni je
pravdépodobnéjsi v pripade, ze jsou mezery mezi symboly vétsi (vice nez 150 mm).

Priklad umisténi Carového kdédu na baleni s nekone¢nym potiskem

Sauer - s &
msnndpﬂp“'w rwsandpawwm wsmdpﬂﬂe‘
r%sandpapﬂ sandpaPe’ .
dpare = il sandnare ) r_'m:'l ;‘n;n_d};e_lﬁ'% !
Sandpar® apa
- Wrwsandpﬂ’“wwsa“ !
pef
‘ﬁ?ﬁf@msmdoa‘“"wmsan;%sw&s
| dpape’ per !
Sa“ﬂ“a:"gwmsanwm SandP"Pe'%E'ﬂn;»;;ﬂ ssndvﬂpe'w
ndpape’ dpape’

WWW.G_WM{“  oapor il 522°P - -~ el s="
sandpaPe’ wmsandﬁpe'mm R wﬁﬁs”dpaﬂ*fﬁ:‘:’

ol @andpaPEr it 7 ADAPE

& av;f%%“dp“g
andpar™

g e
er

1.6.3 Baleni do smrstitelné folie / vakuova baleni

Na zbozi zabaleném ve smrstitelné folii nebo ve vakuovém baleni by mél byt symbol
umistén na plochém povrchu a v mistech, kde nejsou prehyby, ohyby nebo jiné typy
deformaci. Na prikladu umisténi symbolu na baleni parkd je zfejmé, ze zakfiveni baleni
v misté symbolu by bylo vétsi nez primér uvadény v tabulce v Priloze 2. Je tedy

nutno zvolit zebfikovou orientaci symbolu.



Priklad umisténi symbolu na baleni do smrstitelné félie nebo na vakuovém baleni

Zadni strana Predni strana

\

Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi

1.6.4 Etikety

Carové kddy vytisténé na etiketdch, které se dodate&né umistuji na obchodni polozku,
jsou prijatelnou alternativou jak aplikovat symbol na zbozi, které neni baleno, jako
napriklad hrnce, panve a sklo. Nejvhodnéjsim typem etiket jsou ty, které nemohou byt
ze zbozi odstranény, aniz by doslo ke znic¢eni symbolu.

Priklad umisténi etikety s Carovym kodem

1.7 PROBLEMY PRI SNIMANI Z HLEDISKA UMISTENI

Jakékoli poskozeni ¢arovych kdédd omezuje &i zcela znemoznuje proces snimani. Nize

jsou uvedeny zakladni zasady a omezeni, kterd musi byt dodrzena:

- Symbol nesmi byt umistén na obale tam, kde neni k dispozici pfiméreny prostor.
Do prostoru symbolu nesmi zasahovat dalsi grafické prvky nebo dodatecny tisk
(napr. datum vyroby) ani etikety s dodatecnymi udaji.

- Symbol véetné jeho ochrannych zdén nesmi byt umistén na perforaci, zarezu, na
hrebenu, okraji, ostrém zakriveni, v zahybu, v presahu a na drsné strukture
podkladu.

- Symbol véetné jeho ochrannych zén nesmi byt mechanicky poskozen.

- Symbol nesmi byt umistén pres roh obalu.

- Symbol nesmi byt umistén pod klopou obalu, Svem svaru apod.



1.8 ZASADY UMISTENIi SYMBOLU NA POLOZKACH URCENYCH PRO
MALOOBCHODNI PRODEJ

Dale uvedené zasady umisténi symbolu se vztahuji na obaly a baleni, které se béznée
vyskytuji v maloobchodnim prodeji a které jsou pro tento ucel definovany v referencni
tabulce. V této tabulce jsou kromé charakteristik oball a baleni, pfipadné nebalenych

produktl, uvedeny i pfiklady pouziti téchto oball a odkazy na dalsi text, v némz jsou

zasady na umisténi symboll rozvedeny podrobnéji.

Referencni tabulka

Odkaz | Obal, Charakteristika obalu, baleni, | Pfiklady balenych produkt
baleni nebaleného produktu

A Sacky, pytle | Mékky plosny, objemové Bramborové lupinky, mouka,
tvarovatelny obal ve tvaru cukr, ptaci zob apod.
hadice se dnem, otevreny,
uzavirany lepenim, svarem
nebo jinym spojem.

B Blistrové Rovna kryci vrstva (obvykle Hracky, elektrokomponenty,

baleni z lepenky) podkladajici hardwarové dily, ndhradni
produkt a hlubokotazna automobilové dily napf.
plastova folie, kterou je stérace apod.
prekryt.

C Lahve, Obaly valcového tvaru s Omacky, ke¢upy, ovocné

sklenice hrdlem, jehoz usti je dzemy, nakladana zelenina,
prizplsobeno k uzaviradni vino, pivo apod.
odnimatelnymi uzavéry - tj.
konzervoveé a napojoveé sklo.

D Krabice Jednodilny nebo vicedilny obal Napoje, praci a Cistici
zlepenky, z plastd nebo prostredky, susenky,
kombinovanych materiald ceredlie apod.
rdznych konstrukénich
proveden.

E Plechovky a | Valcové ¢i tazené obaly Polévky, napoje, syry,
valcové z plechu uzavirané vikem konzervovana zelenina a
obaly nebo na obou koncich (dno, ovoce, barvy a laky, susenky

viko) pevné uzavrené. apod.

F Baleni na Produkty nebo baleni Kladiva, drobné naradi,
lepenkovych | pfipevnéné na plochych sacky bonbdn(, potreby pro
podlozkach lepenkovych prifrezech. domacnost apod.

G Krabice na Obal nepravidelného Vejce
vejce Sestisténu z plastu nebo z

tvarované nebo lisované
buniciny (tzv. nasavana
kartonaz) se sklapécimi viky.
H Kanystry Sklenéné, kovové nebo Cistici prostredky do
plastové nadoby s uchem domacnosti, minerdini voda,
(uchy) uzavirané jedlé oleje apod.
odnimatelnymi uzaveéry.
Velke, Obaly, obvykle pytle nebo Krmivo pro zvirata,
tézke, prebaly, pripadné i nebalené nesmontovany nabytek,
rozmeérné produkty, které vazi vice nez hnojivo apod.
obaly 13 kg, nebo které maji dva

rozmery veétsi nez 45 cm.




Odkaz | Obal,

baleni

Charakteristika obalu, baleni,
nebaleného produktu

Pfriklady balenych produktti

J Skupinové
baleni

Vice spotrebitelskych baleni
spojenych do jednoho obalu.

Napoje v plechovkach nebo
v PET lahvich

K Publikace

Tiskoviny, které jsou svazané,
seSité nebo slozené.

Knihy, ¢asopisy, noviny
apod.

L Tenké obaly

Produkty nebo obaly s jednim
rozmérem mensim nez 3 cm.

Krabice s pizzou, krabice s
CD, sacek s limonadou
v prasku, bloky, seSity

neobvykly tvar a je obtizné je
oznacit etiketou a snimat.

M Tacky, Ploché tvarované podlozky Balickova masa, pecivo,
misky podkladajici produkt, ktery je | presnidavky, ovoce apod.
zakryty flexibilnim prebalem.
N Tuby Obal s valcovym nebo Zubni pasty, tésnici hmoty,
kuzelovym plastém s uzkym lepidla, kosmetické
hrdlem uzaviranym obvykle pripravky apod.
Sroubovacim uzavéerem,
umoznujici vytlacovani
naplné.
O Kelimky, Obaly valcového nebo Maslo, rostlinné tuky,
kbeliky kuzelového tvaru uzavirané zmrzlina, Slehacka, jogurty,
odnimatelnym vikem. barviva apod.
P Nebalené Produkty, které nejsou Panve na smazeni, misky,
produkty baleny, které maji ¢asto hrnce na vareni apod.

Spravné umisténi symbolli na jednotlivych typech oball, obalovych materialt

vyzaduje v prvé fazi jednoznacné stanoveni predni ¢i zadni strany obalu. Tato

problematika je popsdna v materialu ,Systém GS1 - Pravidla pro méfeni vyrobkd*.

Pro vétsinu nasledné popsanych aplikaci plati obecné pravidlo okraje:

,Carovy kéd by nemél byt umistén blize nez 8 mm nebo dile nez 100 mm od

nejbliz§iho okraje baleni/obalu*.

A) Sacky

Tento typ zahrnuje papirové nebo plastové obaly, které jsou na obou koncich slozeny
a uzavreny slepem, svarem (napr. baleni mouky a cukru), slozeny a zalepeny na jedné
strané a na druhé strané uzavieny zkroucenim (napf. baleni nékterych druhl
bramborovych lupink), uzavieny zkroucenim na obou koncich (napf. nékteré druhy
bonbdn(), slozeny a zalepeny na jedné strané a zfaseny na druhé strané (napf. baleni
chleba).

Upozornéni: Nékteré sacky jsou spojeny na obou koncich a pripevnény k prifezu
lepenky (napf. balicky bonbdn(). Tento typ baleni se v takovém pripadé nepovazuje
za baleni v saccich, ale spada do kategorie baleni na podlozce.

ZvIlastni hlediska: Obsah s&c¢kd se presypd a hromadi, proto symbol musi byt umistén

v mistech, kde bude sac¢ek s nejvétsi pravdépodobnosti plochy.
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Prednostni umisténi symbolu: Asi jednu tretinu nad spodnim okrajem a stranou od
okraje, pri respektovani polohy podélného zadniho svaru, s pfrihlédnutim k dodrzeni
ochrannych zén ¢arového kédu. Pozor na polohu $vu, ktery vznikd pfi tvarovani sackl
na vertikdlnich hadicovych automatech. Symbol nesmi byt findlné zakryt timto
materidlovym presahem.

Méné vhodné umisténi: Na predni strané, asi jednu tretinu nad spodnim okrajem

a stranou od okraje, pri respektovani ochrannych zén ¢arovéeho kodu.

Priklady umisténi symbolu na saccich

Zadni strana Predni strana

I ; I T
1 | 1
! POTATO

I S I ll!és___
1
| ‘ |

| 1 1 | 1

Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi

B) Blistrova baleni
Blistrovd baleni charakterizuje nej¢astéji rovinna kryci vrstva (obvykle z lepenky)
podkladajici hlubokotaznou plastovou fdlii, kterd fixuje vyrobek.

Zv1astni hlediska: Pro zajisténi jakosti snimani je nutné, aby se ¢arovy kdd vyhybal
okrajim fdlie. Symbol by nemél byt pod plastovou fdélii nebo umistén pres jakékoli
perforace na zadni strané obalu. Obecné plati vysSe uvedené pravidlo okraje.
Prednostni umisténi: V pravé dolni c¢tvrtiné zadni strany obalu, blizko okraje, pfri
respektovani ochrannych zén ¢arového kodu.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni &tvrtiné predni strany, blizko okraje, pfi

respektovani ochrannych zéon ¢arového kaodu.

Ptiklady umisténi symbold na blistrovém baleni

Zadni strana Predni strana

F

(]

ol e ol S
1

7

\

Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi
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C) Lahve a sklenice

Na ladhvich a sklenicich jsou obvykle etikety, které nepokryvaji cely povrch nebo cely
obvod obalu.

Zv1astni hlediska: Symbol nesmi byt umistén na hrdlo Iahve. Takové umisténi symbolu
vyzaduje dodatecnou manipulaci v misté prodeje a specifické prostorové omezeni
této casti lahve obvykle vede az k nesnimatelnosti symbolu.

Prednostni umisténi: V pravé dolni cCtvrtiné zadni strany obalu, blizko okraje, pfri
respektovani ochrannych zon ¢arového kodu.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni Ctvrtiné predni strany, blizko okraje, pfri

respektovani ochrannych zén ¢arového kodu.

Priklad umisténi symboll na ldhvich a sklenicich

Zadni strana Predni strana
ﬁ 1
1 1
1 1
\-..______../ ! !
i a
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$398 ‘ 3928
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LI (I
G : :
\_/ 1/ e (o)
Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi

D) Krabice

Tento druh obalu zahrnuje lepenkové nebo plastové krabice ve tvaru hranolu nebo
kostky, stejné jako pravouhlé navleky - pouzdra. Tyto obaly jsou pouzivany v Sirokém
rozsahu od velmi malych oball pro baleni susenek a ceredlii az po objemné a hmotné
obaly pro praci prasky, Cistici prostredky apod.

Prednostni umisténi: V pravé dolni ctvrtiné zadni strany obalu, blizko okraje, pfri
respektovani ochrannych zéon ¢arového koédu a pravidla okraje.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni &tvrtiné predni strany, blizko okraje, pfi

respektovani ochrannych zon ¢arového kaodu.

Priklad umisténi symboll na krabicich

Zadni strana Predni strana
| 1
Reclpes' |
! SALTINE ' | .
=i e ey 1- ERAEKERS'| -1
| (I} | [
Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi
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E) Plechovky a valcové obaly

Tato kategorie zahrnuje obaly obvykle ve tvaru valce, které jsou na obou koncich (dno a
viko) pevné uzavieny nebo maji pevné dno a odnimatelna vika.

Zvlastni hlediska: Je tfeba vyhybat se prekdzkdm, jako jsou lemy, svary a/nebo
okraje, které omezuji vykon snimani.

Informace o umisténi na zakfriveném povrchu jsou uvedeny v Priloze 1 a 2.

Prednostni umisténi: V pravé dolni ctvrtiné zadni strany obalu, blizko okraje, pfri
respektovani ochrannych zon ¢arového kodu.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni Ctvrtiné predni strany, blizko okraje, pfri

respektovani ochrannych zén ¢arového kodu

Priklad umisténi symbold na plechovkéach a vélcovych obalech

Zadni strana Predni strana

 — : .
SOUP } SOuP

@ I gL

~__~

" I
Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi

F) Baleni na lepenkovych podlozkach

Malé, volné nebo nebalené vyrobky jsou pevné umistény na lepenkovych podlozkach.
Prikladem mudze byt doméaci nafadi, hracky a potfeby pro domacnost.

Zvlastni hlediska: Pfi umisténi symbold na lepenkové podlozky je tfeba vzit v Uvahu
blizkost symbolu vi&i vyrobku. Je nutné se presvéddit, zda md symbol dostatecny
prostor, aby nevznikly zadné prekazky z nevhodného umisténi symbolu pfrilis blizko
vyrobku. Symbol se neumistuje pres zadné perforace nebo jiné prekazky na obalu.
Prednostni umisténi: V pravé dolni Ctvrtiné zadni strany podlozky, blizko okraje, pfri
respektovani ochrannych zon ¢arového kaédu.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni Ctvrtiné predni strany, blizko okraje, pfi

respektovani ochrannych zon ¢arového kaédu.
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Priklad umisténi symboll na lepenkovych podlozkach

Zadni strana Predni strana
1 1
0] © @
HAMMER ; HAMMER
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1 T
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—tTh
1 |
1 |
1 |
: ] _LIIIIIIIIII
Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi

G) Krabice na vejce

Jednotlivé druhy téchto oball jsou vyrabény vrozmérech podle poctu obsazenych
vajec.

Zv1astni hlediska: Doporucované umisténi symbolu je na viku krabice prikryvajici vejce
pri respektovani pravidla okraje. Nerovny povrch tvarovaného dna krabice zabranuje
umisténi ¢aroveho kodu na tomto miste.

Umisténi symbolu: Prvnim krokem pro umisténi symbolu na obalu je urceni horni Casti
krabice, charakterizované "obchodni/reklamni oblasti”, kde je uvedeno jméno
produktu a logo spole¢nosti. Dno krabice na vajicka je tvarovana oblast, protilehla
vrchni ¢asti, kde jsou vajicka ulozena. Strany jsou horizontdlné rozdéleny sklapécim
vikem.

Prednostni umisténi: Blizko okraje, v pravé poloviné zadni ¢asti, nad zavésem na viku,
pri respektovani ochrannych zén ¢arového kodu.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni ¢tvrtiné na viku vedle otviraciho/zaviraciho

mechanismu, blizko okraje, pri respektovdn ochrannych zén symbolu.

Priklad umisténi symbolu na obalech na vejce

Viko

Zadni strana Viko
| !

i i '
- - -EGES- - -

S | N

Predni strana Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi

Dno
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H) Kanystry

Kanystry se obvykle oznacuji etiketami pripevnénymi (prilepenymi) na prislusna mista
obalu, aniz by pokryvaly cely povrch obalu nebo jeho obvod pri respektovani pravidla
okraje.

Zv1astni hlediska: Symbol nesmi byt umistén na hrdle kanystru. Takové umisténi
vyzaduje jednak dodatecnou manipulaci v misté prodeje a jednak prostorova omezeni
na hrdle obvykle vedou ke zkraceni symbolu. Informace o umisténi symbolu na
zakriveném povrchu jsou v Priloze 1 a 2.

Prednostni umisténi: V pravé dolni cCtvrtiné zadni strany obalu, blizko okraje, pri
respektovani ochrannych zéon ¢arového kodu.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni ctvrtiné predni strany, blizko okraje, pri

respektovani ochrannych zén ¢arového kodu.

Priklad umisténi symbolu na kanystrech

Zadni strana Predni strana

\

- CLEANER| -

I
_—_ o U
\_/ N/ N/
Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi

) Velké, tézké nebo rozmérné obaly

Jedna se o velké, tézké nebo rozmérné obaly nebo produkty, které plsobi problémy
pri manipulaci a snimani.

Zvlastni hlediska:

Pocet symboll: Velké nebo tézké pytle by mély byt oznaceny dvéma symboly, z nichz
jeden je na horni predni strané a druhy na dolni zadni strané, v protilehlych ¢tvrtinach.
Specialni etikety na znaceni velkych, tézkych oball: Na obaly nebo nebalené produkty,
které jsou bud prilis tézké, nebo které lze jen tézko zvednout pro snimani pevnym
snimacem, se doporucuje pouzit specidlni dvojitou etiketu, z niz |ze symbol odtrhnout.
Prvni ¢ast této etikety je prilepena k obalu nebo k visac¢ce, pfipadné stitku tehdy, pokud
produkt nebo baleni jiné znaceni neumoznuje. V této Casti etikety je uvedeno citelné
Cislo a popis produktu vytistény nad symbolem. Pod perforaci je druha c¢ast etikety
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obsahujici tytéz informace, které muize cClovék precist. Obé tyto Casti jsou prakticky
identické, kromé toho, ze ¢ast pod perforaci nema na zadni strané zadné lepidlo. Kdyz
je obal nebo produkt prinesen k pokladné, spodni polovina etikety pod perforaci se
odtrhne a je sniman symbol na etiketé. Vrchni ¢ast etikety zU0stava pripevnéna
k produktu nebo na obalu. V pripadech, kdy je velky, tézky nebo rozmérny vyrobek
vystavovan a prodavan ve svém prepravnim obalu, doporucuje se treti ¢ast etikety. Pod
Casti k odtrzeni by méla byt druhd perforace a 12 mm lepici pas. Je to mnohem
bezpecnéjsi a je méné pravdépodobné, ze dojde k odtrzeni etikety béhem prepravy.
Numerické sekvence nebo text na velkych, tézkych nebo objemnych obalech nebo
produktech, by mély byt minimalné 16 mm vysoké.

Nazorny priklad dvojité etikety s odtrhovacim symbolem pouzivany v USA

e =c—y— 2 1 Zde umistén popis vyrobku.
! Popis polozky |
: 1 2 Pripevnéni trvanlivym lepidlem nad
| : perforaci. Umoznéni kontroly
1z : :-— 3 pripadné nepoctivé vymeny etikety.
1
1
1 ) ) . )
1 : PERFORACE 3 Symk?ol musi odpovidat specifikacim
w : o 1112345 67890l 5 | Systému GS1.
@ i S s 4
S 3 | | 4 Popis vyrobku je shodny jako v prvni
2 1 : 5 casti etikety.
= | 1
! I } . . S v
fia : : & 5 Odtrhavaci nelepiva cast.
1
! | 6 Symbol EAN/UPC je stejny jako
WL D PERFORACE v prvni &asti a musi odpovidat
= : ______________ I - specifikacim Systému GS1.
v J
- — " T | 7 Pripevnéni trvanlivym lepidlem pod
min. velikost perforaci.

Prednostni umisténi:
- Pytle: Uvadi se dva symboly: jeden na predni strané pytle v horni ¢asti pravé horni
ctvrtiny blizko okraje a druhy na zadni strané pytle, uprostred pravé dolni ctvrtiny,

blizko okraje (umisténi je tfeba pfizplsobit usazovani naplné pytle).

Priklad umisténi symbolu na velkych, tézkych a rozmérnych pytlich

Zadni strana Predni strana
_— — =
N

3 DOG
0\ - {FOOD

A Lw

I I

Prednostni Méné vhodné
umisténi umisténi
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- Lahve, sklenice, plechovky, kbeliky a nebalené vyrobky: Nejvhodnéjsi umisténi ¢arového
kodu na velkych, tézkych nebo objemnych lahvich, sklenicich, plechovkach a nebalenych
vyrobcich je stejné jako u jim odpovidajicich obaldl nebo produktd mensich rozmérd.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni ctvrtiné predni strany, blizko okraje, pri

respektovani ochrannych zén ¢arového kodu.

Priklad umisténi symbolu na velkych nebo objemnych lahvich, sklenicich, plechovkach

Zadni strana Predni strana
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Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi

J) Skupinova baleni

Jednotlivé produkty jsou casto baleny dohromady, je vytvarena nova obchodni
jednotka. Vznika tak skupinové baleni. Skupinové baleni je pohodiné pro zakazniky
a/nebo znamend slevu ve srovndni s individudlnim ndkupem vyrobkd. Typické
skupinové obaly obsahuji spotrebitelska baleni v [ahvich, plechovkadch nebo sklenicich.
Zvlastni hlediska: VSeobecnym pravidlem je, ze symbol by mél byt umistén na kazdém
spotrebitelském baleni, které prochazi dodavatelsko-odbératelskym fetézcem. Proto
musi byt vyrobky proddvané ve skupinovych obalech unikdtné oznaceny tak, jako by
byly samostatnymi spotrebitelskymi jednotkami. To znamena identifikaci jedine¢nym
symbolem, a to pro kazdou obménu spotrebitelského baleni. Aby nedoslo
k nedorozuméni u pokladny, symbol na skupinovém obalu musi byt jedinym
viditelnym symbolem a &arové kody na jednotlivych vnitfnich obalech musi byt
zakryty.

Na skupinova baleni obsahujici plechovky se neumistuje symbol na horni ¢ast nebo na dno
obalu.

Prednostni umisténi: V pravé dolni &tvrtiné zadni strany obalu, blizko okraje, pfi
respektovani ochrannych zon ¢arového koédu a pravidla okraje.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni c¢tvrtiné predni strany, blizko okraje, pfi
respektovani ochrannych zon ¢arového kodu.
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Priklady umisténi symbolu na skupinovém baleni

Zadn_l' strana PFednf_strana
COLA | . Qm
f| e e e o - o e = ey ER—
12 PACK
LT PR
[] []
PFednost-m’ umisteéni Méné vhod-né umisténi

K) Publikace

Publikace predstavuji vytisténé materidly prodavané individualné pro potrebu
zdkaznika a zahrnuji knihy, ¢asopisy, noviny apod. Umistovani symbolu na publikacich
se lisi podle jejich typu pfri respektovani pravidla okraje.

Zvlastni hlediska: Hlavni symbol je u periodickych publikaci vzdy nasledovan
doplnkovym kdédem, ktery nese atributivni informace, napf. cislo vydani. Umisténi
symbolu na publikacich se lisi podle typu média. Doplnkovy kdéd musi byt umistén
vpravo od hlavniho symbolu, a to rovnobézné s nim.

Prednostni umisténi:

Knihy: V pravé dolni ¢tvrtiné zadni strany, blizko hrbetu, pfi respektovani ochrannych
zon carového kodu.

Casopisy: V levé dolni &tvrting predni ¢asti, blizko okraje, pfi respektovani ochrannych

zdn ¢arového kodu.

(T

Symbol musi byt umistén
v levém dolnim rohu

iy —trees |

Symbol musi byt umistén
v levém dolnim rohu
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Noviny: Symbol se umistuje do levé dolni &tvrtiny pfedni strany, blizko okraje, pfri
respektovani ochrannych zén symbolu.

Symbol musi byt umistén v levém dolnim rohu

DAILY,NEWS

Broads heeﬂ

Newspaper,

=
mn l
L) Tenké obaly

Obaly nebo produkty v této skupiné maji jeden fyzicky rozmér (délku, Sirku nebo

vySku) mensi nez 3 cm. Prikladem jsou krabice s pizzou, krabic¢ky s kompaktnimi
disky, baleni limonady v prasku a bloky.

Prednostni umisténi: V pravé dolni c¢tvrtiné zadni strany obalu, blizko okraje, pfri
respektovani ochrannych zéon ¢arového kdédu a pravidla okraje.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni ¢&tvrtiné predni strany, blizko okraje, pfi
respektovani ochrannych zéon ¢arového kédu.

Priklad umisténi symbolu na tenkych obalech

Zadni strana Predni strana

Prednostni Méné \./hodné
M) Tacky, misky umisténi umisténi
Tento druh obalu predstavuji tenké tacky nebo misky rlznych tvard pro zbozi, které je
nejcastéji nasledné prebaleno smrstitelnou fadlii.
Prednostni umisténi: V pravé dolni ¢tvrtiné spodni strany obalu, blizko okraje, pfi
respektovani ochrannych zén ¢arového kédu a pravidla okraje.
Méné vhodné umisténi: V pravé dolni c&tvrtiné vrchni strany, blizko okraje, pfi
respektovani ochrannych zén ¢arového kodu.

Priklad umisténi symbolu na taccich a miskach

Zadni strana Predni strana
|
", I ‘:-"?
! |
I L
|
|| hfoent !
w1 u
| ]
Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi
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N) Tuby
Do této skupiny se zahrnuji vyrobky v obalech s valcovym nebo kuzelovym plastém
s uzkym hrdlem uzaviranym obvykle Sroubovacim uzavérem, umoznujici vytlacovani
naplné napr. zubni pasty, tésnici hmoty apod.

Zv|astni hlediska: Podrobné informace o umisténi symbolu na zakriveném povrchu
jsou uvedeny v Priloze 1 a 2.

Prednostni umisténi: V pravé dolni ctvrtiné zadni strany obalu, blizko okraje, pfri
respektovani ochrannych zon ¢arového kodu.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni Ctvrtiné predni strany, blizko okraje, pfri

respektovani ochrannych zén ¢arového kodu.

Priklad umisténi symbolu na tubach

Zadni strana Predni strana
I |
= T —— |- e{{-Caulk---{
'.’ | 0 , s
Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi

0O) Kelimky, kbeliky

Ve vétsiné pfipadl jsou tyto obaly opatfeny tiskem nebo vybaveny etiketami, které
nepokryvaji cely povrch obalu. Obaly jsou uréeny naptiklad pro baleni umélych tukd,
masla, zmrzliny a Slehacky.

Zv|astni hlediska: Podrobné informace o umisténi symbolu na zakriveném povrchu
jsou uvedeny v Priloze 1 a 2.

Prednostni umisténi: V pravé dolni &tvrtiné zadni strany obalu, blizko okraje, pri
respektovani ochrannych zén ¢arového kddu.

Méné vhodné umisténi: V pravé dolni cCtvrtiné predni strany, blizko okraje, pfri

respektovani ochrannych zén ¢arového kddu.

Priklad umisténi symbolu na kelimcich nebo kbelicich

Zadni strana Predni strana

_ ) _AWW_’_

™ :

Prednostni umisténi Méné vhodné umisténi
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P) Nebalené produkty

Jsou to produkty rdznych tvard (&tvercové, obdélnikové, kruhové, vyduté nebo
vypouklé) jako napf. misy, hrnce, panve, panve na smazeni, salky, vazy a dalsi
(s obsahem nebo bez obsahu), které nemaji rovnou plochu vhodnou pro umisténi
symbolu. Jsou oznacovany etiketami nebo je znaceni umisténo na lepenkové
manzety.

Zv1astni hlediska: PFi umistovani symbolu je treba vzit v Uvahu prohnuti produktu
uvnitf nebo nepravidelné zakriveni z vnéjsku a zaroven respektovat vzdalenost pro
snimani definované v pravidle okraje.

Umisténi symbolu: Umisténi symbolu na nebalenych produktech zalezi na jejich
tvaru/typu. Nasledujici pfiklady ilustruji umisténi symbolu podle konkrétniho typu
produktu.

Prednostni umisténi: Dale uvedené priklady uvadi moznosti, které jsou aplikovatelné

pro obdobné tvary produktd.

Zpusob 1:
ZpUsob 2:
e o
i/

T

Symbol na manzeté
Zpusob 3:

Symbol na vnéjsim povrchu
. Zadni strana Predni strana

Zpusob 4: . .

i w
Prednostni Méné vhodné
umisteéni umisténi
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Dals§i priklady umisténi ¢arovych kédd na nebalenych produktech

2. KONTROLA KVALITY CAROVYCH KODU

Norma ISO/IEC 15416 popisuje metodiku testovani c¢arovych kodO v souladu se
specifikaci daného typu ¢arového kdédu a definuje $kdlu jeho kvalitativnich stupnd.
Kazdému parametru carového kédu je mozno priradit jedno z cisel rady 4,3,2,1,0,
(pfipadné pismena A,B,C,D,F). Zarazeni symbolu do jednotlivych kvalitativnich stupnd
je provedeno na zakladé méfeni jeho specifickych parametrl. Hodnoty téchto
parametrd jsou obrazem o celkové kvalitativni kondici symboll a umoznuji uzivateli
provést odpovidajici Upravy. Popsany typ méfeni Ize uzit pro vSechny typy symbold,
pro které byl definovdn tzv. dekddovaci algoritmus véetné vsech linedrnich symbold
Systému GS1. Prevodni tabulka kvalitativnich stupnd jakosti ISO/IEC a ANSI je
uvedena v Priloze 5. Minimalni pozadované stupné kvality pro jednotlivé druhy
¢arovych kdédd Systému GS1 jsou uvedeny v tabulce Prilohy 4.

Norma je vyuzivana nejen pro verifikaci v podminkdch idealnich, (napfr. natisky
obalu), ale i v podminkach praktické aplikace média s cCarovym kddem (findlni
produkty). Tim je myslen napt. vliv prdsvitnosti podkladu, na ktery je ¢arovy kod
vytistén ¢i povrchové Upravy média s vytisténym ¢arovym kodem (napf. laminovani).

UrcCeni kvality tisku carového kodu je zalozeno na ziskani tzv. profilu odrazivosti
(zavislost odrazivosti na linedrni pozici), ze které je mozno pomoci numerickych
metod ziskat veskeré nutné parametry (kontrast symbolu, hrani¢ni kontrast, atd.)
i doporuc¢ené hodnoty (napf. Site jednotlivych prvkld symbolu). Priklad grafu
odrazivosti je uveden v Priloze 3. Aby bylo mozné ze zméreného profilu odrazivosti

urcit kvalitu tisku ¢arového kddu, je treba zmérit Sest zdkladnich parametr(:
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Dekédovani (Decode) - pro dekddovani symbolu je pouzit specificky dekddovaci
algoritmus. Parametr je ovlivnén zejména nedodrzenim ochranné zdny, rozmeérovych

toleranci symbolu, chybnou kontrolni Cislici ¢i nespravnym datovym obsahem.

Hrani¢ni kontrast (Edge Contrast, EC) - je definovan jako rozdil mezi odrazivosti
mezery a sousedni ¢ary. Nejnizsi hodnota hrani¢niho kontrastu zjisténa v ramci celého

profilu odrazivosti je tzv. minimalni hranié¢ni kontrast (ECmin).

Kontrast symbolu (Symbol Contrast, SC) - je definovan jako rozdil mezi nejvyssi

a nejnizsi odrazivosti v rdmci méreného symbolu.

Modulace (Modulation, MOD) - je definovana jako pomér minimalniho harni¢niho

kontrastu v ramci méreného symbolu ke kontrastu symbolu.

Dekddovatelnost (Decodability) - je obecné rec¢eno presnost jeho vytisténi ve vztahu
k prislusnému dekodovacimu algoritmu. Zarizeni pro snimani Carového kodu pak
vykazuje lepsi vysledky na symbolech s vyssSim stupném dekddovatelnosti. Jmenovité
rozmeéery jsou specifikovany zvlast pro kazdy typ carového kodu. Dekddovaci
algoritmus vyhrazuje prislusny prostor pro chyby pfi tisku a snimani symbolu
definovanim jedné nebo vice referencnich hladin.

Hodnota dekddovatelnosti je pocitdna ze tfi vychozich velicin:

- Primérna sife elementu (Uzké ¢ary nebo kombinace ¢ara + mezera o celkové S§iti

2,3,4 nebo vicenasobku Modulu X).

- Referenc¢ni hladina aplikovatelna pro méreni stejného typu prvku.

- Maximalni odchylka sife elementu od prdmérné sife elementu.

Defekty (Defects) - jsou minény vykyvy zjisténého prlbéhu vramci jednotlivych
prvkd symbolu (¢ary a mezery) a ochrannych zdén. Defekt je vyjadfen jako pomér

maximalniho vykyvu v ramci prvku za cely symbol a kontrastu symbolu.

Norma ISO/IEC 15416 je uréena pro hodnoceni polygrafického zpracovani ¢arového
kédu. Z hlediska Systému GS1 tedy hodnoti primdrné kvalitu tisku. Pro oznac¢ovani
vyrobkl je vSak nutné dodrzovat vSechny specifikace Systému GS1, predevsim
vy$ku symboll, umisténi symbolli na obalech, dodrzeni ochrannych zén, dodrzeni
velikosti symboll atd.

Kontrola kvality tisténych 2D kdédd je provadéna podle ISO/IEC 15415. V pfipadé
primého znaceni (DPM) je pro kontrolu vyuzivdana norma ISO/IEC TR 24720 -
Automatic identification and data capture techniques - Guidelines for direct part
marking (DPM).

Priklad vyhodnoceni kontroly kvality ¢arového kédu je uveden v Priloze 3.
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Priklady vybranych parametru dle ISO/IEC 15416

Dekdédovani Kontrast symbolu Hrani¢ni kontrast
Decode Symbol Contrast Edge Contrast
4 = v poradku 4 > 70% 4 > 15%
0 = chyby 3 = 55% 0 < 20%
2 = 40%
1> 20%
0 <20%

Modulace Defekty Dekodabilita
Modulation Defects Decodability
4 > 70% 4 < 15% 4 > 62%

3 > 60% 3 < 20% 3 > 50%

2 = 50% 2 < 25% 2 = 37%

1 > 40% 1 < 30% 1> 25%

0 < 40% 0 > 30% 0 < 25%

3. TISKOVE TECHNOLOGIE

V tomto materialu jsou tiskové technologie rozdéleny do dvou skupin:
- Klasické tiskové technologie.

- Pocitacem Fizené tiskové technologie.

3.1 KLASICKE TISKOVE TECHNOLOGIE

Pod pojmem "klasické tiskové technologie” jsou minény takové tiskové techniky, kde
se barva prendsi na tiskové medium (papir, folie, atd.) pomoci tiskové formy. Kvalita
tisku u klasickych technologii je dana jednak technickou Urovni dané technologie (tj.
kvalitou tiskového stroje, papiru, barvy, atd.) a jednak typem technologie (napfr. ofset,
hlubotisk, knihtisk, sitotisk, flexotisk atd.).

PFi tisku obvykle dochazi k nasiteni véech tisténych prvkl. Proces pripravy tisku musi
pracovat s predem zuzenymi linkami, a to presné o tolik, kolik ¢ini jejich prdmérné
nasireni pri tisku. Toto zuzeni linek se nazyva carova redukce (nebo jen "redukce”,
BWR - Bar Width Reduction).
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Dfive nez se jakakoliv tiskdrna za¢ne zabyvat tiskem ¢arovych kdédd, méla by zjistit,
jaka c¢arova redukce je pro jeji technické podminky optimalni a jakou minimalni
velikost kdédu je schopna tisknout, aniz prekroci stanovené tolerance dané pro Sifi Car

a mezer.

3.2 POCITACEM RIZENE TISKOVE TECHNOLOGIE

Tyto technologie funguji tak, Zze se v pocitaci vytvori graficky navrh etikety vcetné
carového kdédu a z néj se rovnou tiskne na pripojené tiskarné. Nejvyznamnéjsi tiskové
techniky, které krealizaci tisku vyuzivaji pocitac¢, jsou termotisk, termotransferovy

tisk, jehlickovy tisk, laserovy tisk a Ink-Jet (tryskovy tisk).
3.2.1 TERMOTISK

Pomoci termotisku lze potiskovat termoaktivni materialy, tj. takové materialy, které
pod vlivem tepla tmavnou. NejobvyklejSim termoaktivnim materidlem je termopapir,
avsSak vyrabéji se i nékteré plastové termoaktivni materidly. Nejcastéji je termotisku
uzivdno k potisku samolepicich termoetiket. PFi tisku se termoaktivni material dostava
do styku s tiskovou hlavou (termohlavou), na které je v lince vedle sebe umisténa
fada tiskovych bodd. Pod tiskovou hlavou, v pfimém kontaktu s ni, se posunuje
termoaktivni material. Tiskové body jsou periodicky velmi rychle ohfivany a stejné
rychle ochlazovany. PFi prichodu termoaktivniho materidlu tiskovou hlavou dochézi
ke kontaktu materidlu s ohratymi tiskovymi body. V tomto misté reaguje materidl na
ohrati ztmavnutim (podle barvy napusténé v papiru zéerna, zmodra, zezelend, atd.).
A protoze termoaktivni materidl je pri tisku neustale posunovan, vytvari fizené
nahfivani a ochlazovani tiskovych bodd na tomto materidlu pozadovanou kresbu.

Termotiskem Ize dosahnout pomérné vysoké kvality tisku. Znacnou nevyhodou vsak
je, ze vlivem okolniho prostredi (zejména vlivem vyssi teploty, slunecniho zareni nebo
vlivem nékterych chemickych latek) se tato kvalita velmi Casto pomérné rychle
snizuje. Snizeni kvality se obvykle projevuje postupnym snizovanim kontrastu mezi
tiskem a pozadim, pfi delsim pusobeni nepfiznivych vlivi se dokonce mdze tisk
i ztratit. Z tohoto ddvodu je mozno termotisku uzivat pouze k potisku etiket, kterymi
bude oznaceno zbozi s neprilis dlouhou dobou pouzitelnosti (tj. s pouzitelnosti kratsi
nez je zivotnost termoetiket) a pouze takové zbozi, o kterém je zndmo, v jakém

prostredi a jak dlouho bude skladovano.

3.2.2 TERMOTRANSFEROVY TISK

Termotransferovy tisk (Cili neprimy termotisk) je svym principem velmi podobny
termotisku, avsak na rozdil od né& poskytuje trvanlivost tisku srovnatelnou
s trvanlivosti tisku porizeného jakoukoliv klasickou technologii. Jediny, avsak zasadni

rozdil spociva v pouziti specidlni tiskové pasky (termotransferové pasky), ktera je
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vsunuta mezi tiskovou hlavu a potiskovany material. Tiskova paska reaguje na ohrati
tiskového bodu rozpusténim barvy a jejim prenesenim na potiskovany material.
Z toho vyplyva, ze jako potiskovany materidl se v tomto pripadé neuzivad termopapir,
ale bézny papir.

Termotransferovym tiskem lze navic potiskovat i mnoho typ0 plastovych a kovovych
folii ¢i oball, napf. PVC, polyester, polyetylen, hlinik, ale téz textilni materidly.
Vyhodou nékterych vySe uvedenych materidld jsou jejich vlastnosti, jako je napf.
odolnost vi¢&i vysokym teplotdm (az nékolik stovek ©C) a rlznym chemikaliim,
odéruvzdornost tisku, apod. Potiskovat Ize samolepici etikety, visacky i nekonecné
pasy papiru nebo jiného materialu. Tisk nemusi byt pouze Cerny, ale pouzitim barevné
pasky lze tisknout i v mnoha dalSich barvach a jejich odstinech.

Je nutné upozornit na skutecnost, ze termotiskem a termotransferovym tiskem lze
tisknout jen nékolik velikosti symboll EAN/UPC (coz je ddno velikosti tiskového bodu,
tzv. DPI tiskarny). Jako pomUlcka pro zjisténi, jak velky carovy kod EAN/UPC je
mozné tisknout na termotiskdrnach a termotransferovych tiskdrnach, je uvedena
v materidlu ,Systém GS1 - Kvalita ¢arovych kodd“ tabulka, kde je mozné po
zjisténi rozliseni (DPI) tiskdrny odedist velikosti symbold EAN/UPC.

Termotisk a zejména termotransferovy tisk patri v souc¢asné dobé mezi nejrozsirengjsi
techniky uzivané k tisku mensich nakladd c&arového kodu a pro tisk etiket
s promeénnymi udaji.

Hlavni charakteristiky termotiskaren a termotransferovych tiskdaren a souvisejici
problematika je soustfedéna do nékolika néasledné vyjmenovanych parametr(, tj.
oblasti, se kterymi by mél byt findIni uzivatel predem seznamen at jiz z ddvodl ryze
provoznich, které souvisi s kvalitou tisku a snimadnim c¢arovych kodl, ¢i soucasné
z pohledu ekonomického:

- rychlost tiskarny

- hustota tiskové hlavy

- zivotnost tiskové hlavy

- vhodny a maximalni format etiket

- doporucené materiadly pro tisk etiket

- moznosti ovliviovani kvality tisku

- doporucena kvalita termotransferové pasky pro danou tiskarnu

3.2.3 JEHLICKOVY TISK

Tento druh tisku patfi mezi nejméné presné tiskové techniky. Z tohoto dldvodu nebyl

nikdy vhodny pro tisk ¢arovych kodd.
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3.2.4 LASEROVY TISK

Laserovy tisk patii mezi nejpresnéjsi pocitacoveé tiskovée techniky. Vzhledem k vysoké
presnosti je velmi vhodny k tisku ¢arovych kodl. Napfiklad pri standardnim rozliseni
tiskdrny 600 DPI Ize tisknout az 9 velikosti symbolu EAN/UPC. Nezastupitelnou ulohu
muze napf. hrat pfi tisku nejrGznéjsich formularl opatfenych ¢arovym kdédem. Je
mozné jim potiskovat i samolepici etikety, které vsak musi byt umistény na arsich
(pomineme zde tzv. kontinualni laserové tiskarny, které jsou finan¢né narocné), coz
komplikuje jejich aplikaci na zbozi.

Laserovy tisk se rozsifil predevsim kvuli relativhé nizkym pofizovacim nakladdm

a velmi jednoduché obsluze.
3.2.5 INK-JET

Tato metoda je zalozena na vystrikovani velmi malych ¢astic barvy. Jsou vychylovany
v magnetickém poli pozadovanym smérem a za soucasného pohybu potiskované
plochy vytvari po dopadu na tuto plochu pozadovany tiskovy obrazec. Tryskovy tisk
je mozno pouzit i na potisk oball s nerovnym povrchem (napt. valcové nadoby).
Pouzit jej Ize napriklad i na dodate¢né znaceni pfepravnich obald (beden a kartond).

Vzhledem k tomu, ze tato tiskova technika ucinila v poslednich letech znacCny
kvalitativni pokrok, Ize ji i v souvislosti s tiskem ¢arovych kdédd povazovat za velmi

perspektivni.

3.3 PREDTISKOVA PRIPRAVA

Do oblasti predtiskové pripravy patfi i volba vhodné barevné kombinace Car a pozadi,
moznost vyuziti parcialniho lakovani a soucasné i ovlivnéni finalniho umisténi kédu, tj.
urc¢eni vhodné polohy na obale. V této fazi mozno téz definitivné upresnit kvalitu
pouzitych materidll pro tisk, coz predeviim u pocitatem Fizenych technologii
rozhoduje o tom, bude-li ¢arovy kod na vyrobku snimatelny, pripadné v jaké kvalité

bude produkovan.

4. SNIMANi CAROVYCH KODU

Zarizeni slouzici ke snimani ¢arovych kodl se nazyvaji snimace. Kazdy snimacd se
skldda ze dvou ¢asti. Snimaci hlava, kterd vysila svétlo, po odrazu toto svétlo pfijima
zpet a méni jej v elektrické signaly odpovidajici svou délkou Sifce jednotlivych tmavych
a svétlych prvkd symbolu. Dekodér pfijima elektrické signaly pfichdzejici ze snimaci
hlavy a porovndva je s algoritmy, které popisuji strukturu jednotlivych typd kdodd.
Pokud nalezne odpovidajici algoritmus, dekdduje elektrické signdly do znakd
zakddovanych do prislusného carového kodu. Tyto znaky posilda do dalsiho zarizeni

(nejcasteéji do pocitace nebo pokladny).
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Snimaci hlava a dekodér jsou jiz dnes vétsinou integrovany do jediného pristroje.
Schopnost snimat rd&izné typy ¢arovych kédd je dédna schopnosti dekodéru. K poditadi
se obvykle snimace pripojuji pres USB rozhrani nebo pres seériovy port. Prevazna
vétsdina snimacl je vsoucasnosti vybavena universdlnim dekodérem pro vsechna

bézna rozhrani.

Z hlediska konstrukce Ize snimace rozdélit do nasledujicich skupin:
- sveételna pera a stérbinové snimace

- CCD snimace

- laserové snimace

- kamerové snimace

4.1 SVETELNA PERA A STERBINOVE SNIMACE

Svételna pera byla jeSté v nedavné minulosti vyuzivdna zejména pro jednodussi
aplikace, kde nebyla nutnd vysoka rychlost snimani. Specifikem téchto snimacl bylo,
ze operator s nimi musel pfi snimani ru¢né "prejet” pres ¢arovy kod (nebo carovy kod
LJprotahnout” stérbinou). V soucasnosti se svételnd pera a Stérbinové snimace jiz
témér nepouzivaji.

4.2 CCD SNIMACE

Nazev tohoto druhu snimact je odvozen od pole svétlocitlivych prvkd CCD (Charge-
Coupled Device), nabojové vazany prvek, které jsou receptory odrazeného svétla.
Jako zdroj svétla slouzi LED dioda, ktera vysila svétlo o vinové délce 660 nm. Se
zvétsujici se vzdalenosti snimace od daného kddu roste zorné pole snimace, které tak
urcuje maximalni sirku snimaného symbolu. CCD snimace jsou v soucasnosti schopny
snimat ¢arové kdédy ze vzdalenosti az mnoha desitek centimetrd. Svymi vlastnostmi se
vyrovnaly béznym laserovym snimacim, jsou mechanicky odolnéjsi nez laserové

snimace a cenové dostupnéjsi.

4.3 LASEROVE SNIMACE

Jako zdroj svétla je u téchto snimacl uzivdna laserova dioda, kterd vétsinou vysila
svétlo o vinové délce 675 nm. Laserové snimace jsou schopny snimat ¢arové kody ze
vzdalenosti 0 az priblizné 15 metrd. Pro kazdy typ laserového snimace je dadna tzv.
hloubka cteciho pole, kterd urcuje rozmezi minimalni a maximalni vzdalenosti, ze
které je dany snimac schopen ¢&ist ¢arovy kdd. Se zvétsujici se vzdalenosti snimace od
symbolu roste zorné pole snimace, které urcuje maximalni sirku snimatelného kdédu.

Hloubka Cteciho pole je vsak téz zavisld na Sifce nejuzsi ¢ary, Modulu X, snimaného
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kodu: ¢im je nejuzsi ¢ara kodu Sirsi, tim roste i maximalni vzdalenost, ze které je dany
symbol snimatelny.

Vzhledem k znac¢né hloubce ¢teciho pole téchto snimacdd je ve vétsiné pfipadl
bezproblémové i snimani kodl z nerovnych ploch. Laserové snimace vykazuji vysokou
rychlost snimani, radové ve stovkach snimani za sekundu. Jejich zakladni vyhodou
oproti CCD snimac¢im je moznost snimat ¢arové kody z velkych vzdalenosti.

Laserové snimace je mozno rozdélit do dvou skupin. Laserové snimace, které vysilaji
pouze jeden paprsek. Pfi pouziti téchto snimac¢l musi operdtor dbat na to, aby
paprsek protal pri snimani symbol po celé jeho Sitce. Mnohosmérné laserové snimace
vysilaji nékolik paprskl otocenych vi¢i sobé o presné definovany uUhel nebo jinak
usporadanych (napf. do rlzice). Tyto snimace umoznuji precist kod témér v jakékoliv
poloze. Operator tedy nemusi dbat na spravné postaveni kddu vzhledem ke snimadi.
Mnohosmérné laserové snimace se nejCastéji uzivaji v supermarketech jakozto

pokladni terminaly.

4.4 KAMEROVE SNIMACE

Tento typ snimacl pracuje v podstaté na stejném principu jako bé&zné videokamery.
Videokamera pouziva stejnou technologii jako CCD s tim rozdilem, ze CCD snimac¢ ma
jeden fadek senzord, zatimco videokamera méa téchto radkd i nékolik set. Kamerové
snimac¢e mohou pracovat s bilym dennim svétlem, ale ve vétsiné pripadd je pouzivdno
Cervené svétlo pro zvyseni kontrastu a k odruseni negativnich vlivi denniho svétla.
Snimac¢ byva Casto doplnén o zamérovaci kfiz, nebo o ohraniéeni ¢teciho prostoru.
Kamerové snimace jsou schopny snimat c¢arové kody i dvoudimensionalni (2D)
symboly ze vzdalenosti az 12 metrd. Vysoka kvalita a spolehlivost snimani je u téchto
snimacd ddna mimo jiné také tim, ze na rozdil od ostatnich snimacd provadi rddové az
tisice skenl za sekundu.

Snimac¢ nacte obraz carového kdédu a nasledné pomoci sofistikované technologie
zpracovani digitadlniho obrazu dekdduje symbol. Bézné tak pracuje jak s linearnimi,
tak predevSim s 2D symboly, jako je napf. GS1 DataMatrix. Pro ruéni kamerové
snimace se pouziva nazev ,imager”, nebo téz ,2D imager”. Tato technologie postupné
nahrazuje laserové snimani. Vyhodou téchto snimacd je jejich vdesmérovost. Symbol
je dekddovan v libovolné orientaci, umoznuje ¢teni z displeje apod. Specialni snimace
jsou schopny snimat i DPM (Direct Part Marking) symboly, tj. kédy realizované

rdznymi technikami pfimo v materidlu, ze kterého je identifikovany produkt vyroben.
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4.5 PRENOSNE TERMINALY

Prenosné termindly jsou uzite¢né vsude tam, kde je vyhodné "aby snimac Sel za
zbozim a ne zbozi za snimacem”, tedy napf. prfi provadéni skladové evidence,
inventury apod. Obecné se jednda o malé prenosné zaznamniky dat, které maji snimac
carového kodu integrovan prfimo do téla pristroje. Jednodussi terminaly, tzv.
datakolektory, jsou schopné pouze ukladat jednotlivé nactené carové kddy, pfipadné
k nim doplnovat i nékteré dalsi zakladni Udaje (jako napr. mnozstvi nebo Cas sejmuti),
dokonalejsi terminaly jsou schopny zpracovavat i obsahlé databdze, vyhodnocovat
provedené operace apod.

Data ulozena v terminalu je mozno kdykoliv hromadné prevést do pocitace. U vétsSiny
termindll je mozna komunikace nejen smérem do poditace, ale i smérem z pocitace
do termindlu, coz umoznuje nahrdvat do termindlu nejen nejriznéjsi databaze, ale
i nékteré aplikacni programy.

Bé&zné jsou terminaly vybaveny Dbezdratovou komunikaci mezi terminalem
a pocitacem. Jejich hlavni vyhodou oproti dadvkovym prenosnym terminaldm je
moznost on-line komunikace s pocitacem. Neni tedy nutné mit prenosny terminal
vybaveny velkou paméti, ale vyuziva se primo databazi v pocitaci. Pri jakékoli zméné
v databazi neni treba terminal doplfiovat o aktudlni data pripojenim k pocitaci, data se
zmeéni automaticky v okamziku opravy v databazi pocitace. Nejcastéjsi pouziti téchto
termindll je predevsim ve velkoobchodech a velkoskladech s velkym mnozstvim
polozek a velkym obratem zbozi, kde by manudlni doplhovani aktualnich dat velmi

zdrzovalo préaci pfi pfijmu a vydeji zbozi do/ze skladu.

Vydalo GS1 Czech Republic.
Urceno pro interni potfebu firem zapojenych do Systému GS1.
(2019)
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Pfiloha 1: UMISTENIi SYMBOLU NA ZAKRIVENE POVRCHY

Zakrivené povrchy jsou vsechny rotacni povrchy (lahev, plechovka, tubus, atp.), ale

i veskeré vypouklé a vyduté povrchy (nadobi, tlacenka) a nepfilis zvinéné povrchy. Ve

vsech pripadech je nutné zvazit zda, vzhledem ke snimani, umistit symbol v plotové

nebo zebrikoveé orientaci.

Bude-li ¢arovy kdéd umistén tak, ze cary budou kolmé k vodorovné plose (plotova

orientace), musi platit, ze uhel mezi tecnou vedouci ke stfedu zakfiveného symbolu

a tec¢nou vedouci kposledni care okrajového znaku zakriveného symbolu (zleva

i zprava) musi byt mensi nez 30°. Pokud je tento Uhel vétsi nez 30°, musi byt symbol

otocen o 90° tak, aby cary byly rovnobézné svodorovnou plochou (zebrikova

orientace).

Vztah mezi symbolem a zakfivenim

Vnéjsi okraj
ochrannych
car

30°
MAX

Délici ¢ary
Vnéjsi okraj
ochrannych ¢ar

Zeb¥ikova orientace ¢arového kédu

Vneéjsi okraj
ochrannych ¢ar

Plotova orientace ¢arového kédu

|5 91 23|UH67593|

S~
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Ptiloha 2: VZTAHY MEZI PRUMEREM, VELIKOSTI A SIRKOU MODULU X

Vztah mezi souéinitelem velikosti, Modulem X a primé&rem obalu

Soucinitel velikosti a Modul X Nejmensi pramér obalu/baleni pro symbol
Soucinitel velikosti Modul X (mm) EAN - 8 (mm) EAN - 13 (mm)

0,80 0,264 34,0 48,0

0,90 0,297 38,0 54,0

1,00 0,330 43,0 60,0

1,10 0,363 47,0 66,0

1,20 0,396 51,0 72,0

1,30 0,129 55,0 78,0

1,40 0,462 59,0 84,0

1,50 0,495 64,0 90,0

1,60 0,528 68,0 96,0

1,70 0,561 73,0 102,0

1,80 0,594 76,0 108,0

1,90 0,627 80,0 114,0

2,00 0,660 85,0 120,0

Vztah mezi primérem, soucinitelem velikosti a Modulem X

Nejvyssi hodnota soucinitele velikosti a Modulu X
Priimér obalu
(mm) EAN-8 EAN-13
Soucinitel velikosti Modul X (mm) Soucinitel velikosti Modul X (mm)

30 nebo méné * * * *
35 * * * *
40 0,83 0,274 * *
45 0,95 0,314 * *
50 1,07 0,353 * *
55 1,18 0,389 0,83 0,274
60 1,30 0,429 0,92 0,304
65 1,42 0169 1,00 0,356
70 1,54 0,508 1,08 0,386
75 1,66 0,549 1,17 0,413
80 1,78 0,587 1,25 0,446
85 1,90 0,627 1,34 0,469
90 2,00 0,660 1,42 0,495
95 2,00 0,660 1,50 0,525
100 2,00 0,660 1,59 0,551
105 2,00 0,660 1,67 0,578
110 2,00 0,660 1,75 0607
115 2,00 0,660 1,84 0,634

120 nebo vice 2,00 0,660 2,00 0,660

Je-li soucinitel velikosti < 0,8 pfi pouziti omezeni 30°, pak je nutné symbol otocit o 90°.
Znak (*): Primér obalu je pfilis maly. Symbol musi byt oto¢en o 90° na

orientaci zebrikovou.
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Ptiloha 3: VYHODNOCENI KVALITY SYMBOLU DLE NORMY ISO/IEC 15416
GRAF PROFILU ODRAZIVOSTI MERENEHO CAROVEHO KODU

Vyhodnoceni kvality symbolu - verifika¢ni protokol

Symbol: Pass 4.0/06/670
_Operator: \ Michael Simek Date: 3/1/2019 9:33:40 AM
\\\
;S
'\\\ 1‘” gl (Signature) (Second Signature)

"GSTBarcodes Consultancy
GS1 Czech Republic

Software TransWin32: V. 1.1.23.1/14781r Verifier: V.1.0.24.1/15113r
Device: REA ScanCheck 3n Light source: Laser 670 nm
Serial Number: 0030.207.106-05587-8 Unit: Micrometer{um]
Aperture: 6 mil, 0.152 mm White adjustment: 10/17/2018
Selected grade: 1.5 (C) Metrical adjustment: 10/17/2018
Metric fine adjustment:  10/9/2018
SRP grade: 4.0 (A)
Symbology: EAN-8
Code content (HR): 85912342
Evaluation: ISO/IEC 15416:2016,ISO/IEC 15420:2009,GS1 General Specification
Vers. 16
Parameter Value Min/Max Grade Parameter Value Min/Max Gra
Standard parameters PCS(SC) 0.97 min 0.75
Decode 4 Bright value(Rmax) 88%
Symbol contrast 86% min 30% 4.0 Dark value(Rmin) . 2%
Edge Contrast 74% min 15% 4 PCS(ECMin) 0.94 min 0.75
Modulation B6% min 45% 4.0 Bright value(Rs) 78%
Rmin/Rmax 2% max 50% 4 Dark value(Rb) 4%
Defects 12% max 28% 4.0 Bar -35% 10% -100%/+100%
Decodability 81% min 31% 4.0 Space -30% 35% -100%/+100%
Quiet zone left 3451um min 3057um 4 E-Value -50% 55% -100%/+100%
Quiet zone right 3451um min 3057um 4 P-Value -20% 25% -100%/+100%
Bar deviation -2% Mean -6% -100%/+100%
Codelength 33030um Z-Module 493um 264m/660um
Size SC 6 149% 80%/200% 4
Optional Parameters
Table of codewords:
[Stat [8 [5 [9 [1 [ Center [2 [3 [4 [2 | Stop |
|Start [8 |5 [9 [1 [Center |2 [3 [4 [2 [Stop |
Decoder result:
JE4 85912342
Graf profilu odrazivosti
sl
- |
I Defepiidax
gl Wﬁ'\', M" W‘" *:_M‘w mw
~ = —
gg_,_ Quie el Quiet zone right]
g [
E Global Thres!
83
s |
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el
— UL Y IWUIRULY | Juﬂ
ot Rmin Rb
IINEE I INRIINENED ImERNI
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0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
Code Length[ mm ]
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Pfiloha 4: TABULKA MINIMALNICH TRIiD KVALITY SYMBOLU SYSTEMU GS1

Symbol Typ Oblast Rozsah Min. tf. kvality Clona Vinova

informace pouziti Modul X ISO (ANSI) (Apertura) délka
EAN-8, EAN-13 | GTIN-8, GTIN 13 POS 0,264 - 0,660 15 (C) 6 mil 660 nm * 10
UPC-A, UPC-E GTIN-12 POS 0,264 - 0,660 15 (C) 6 mil 660 nm * 10
GS1 DataBar GTIN-14, GS1 Al POS 0,264 - 0,660 15 (C) 6 mil 660 nm * 10
GS1-128 GTIN-14, GS1 Al POS 0,250 - 0,495 15 (C) 6 mil 660 nm = 10
GS1 DataMatrix | GTIN-14, GS1 Al POS 0,396 - 0,495 15 (C) 8 mil 660 nm * 10
EAN-8, EAN-13 | GTIN-8, GTIN 13 LOG 0,495 - 0,660 1,5 (C) 10 mil 660 nm + 10
UPC-A, UPC-E GTIN-12 LOG 0,495 - 0,660 15 (C) 10 mil 660 nm + 10
GS1 DataBar GTIN-14, GS1 Al LOG 0,495 - 0,660 15 (C) 10 mil 660 nm £ 10
GS1-128 GTIN-14, GS1 Al LOG 0,495 - 1,016 15 (C) 10 mil 660 nm * 10
ITF-14 GTIN-14 LOG 0,250 - 0,495 15 (C) 6 mil 660 nm * 10
ITF-14 GTIN-14 LOG 0,495 - 0,635 1,5 (C) 10 mil 660 nm * 10
ITF-14 GTIN-14 LOG 0,635 - 1,016 0,5 (D) 20 mil 660 nm £ 10
GS1 DataMatrix | GTIN-14, GS1 Al LOG 0,743 - 1,500 15 (C) 20 mil 660 nm * 10

POS: Point of Sale - pokladna
LOG: Sektor logistiky
Mil: Jednotka nastaveni clony - 1 mil = tisicina palce = 0,0254 mm

Ptiloha 5: PREVODNIi TABULKA STUPNU JAKOSTI DLE ISO/IEC A ANSI

ANSI A B C D F
ISO / IEC 4 3 2 1 0
Zpusob prifazeni 4,00 - 3,50 | 3,49 - 2,50 | 2,49 -1,50 | 1,49 - 0,50 | 0,50 - 0,00
vysledkl méreni

* ANSI - American National Standards Institute
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