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Kvalita ¢arovych kodu

V soucasné dobé vice nez dva miliony organizaci po celém svété bézné

w

vyuzivaji technologii ¢arovych kédu ke standardni, unikatni a efektivni
identifikaci obchodnich polozek. Chybné, zpozdéné az nefunkcéni
dekédovani symboli je zdrojem chyb s vyraznymi ekonomickymi
dopady. Bezchybna dekédovatelnost symboll proto musi byt cilem
kazdého emitenta této identifikace plisobiciho ve kterémkoli misté

dodavatelského fetézce.

Zakladni pojmy

Velikost a vyska symbolu

Jmenovitd velikost symbold, v zavislosti na Modulu X, je
dana pfislusnymi normami a mdze byt proporcionalné
upravovana v radmci danych moznosti zobrazeni.
Symboly v mensim nez minimalnim zobrazeni maji pfi
verifikaci vzdy hodnotu O (podle ANSI F).

Jm. velikost | Sitka x vyska | Moznosti
Modulu X (mm) (mm) zobrazeni (%)
EAN-13 0,33 37,29 x 25,93 80-200
EAN-8 0,33 26,73 x 21,31  80-200
UPC-A 0,33 37,29 x 25,93 80-200
UPC-E 0,33 22,11 x 25,93  80-200
ITF-14 0,495 69,55 x 31,75  100-205
GS1-128 0,495 N* x 31,75 100-190

* Variabilni Sitka v zavislosti na poctu zakdédovanych dat
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Snizovani vysky je chybna praxe neproporcionalniho
zmensovani symbolu, kterd pfi vSesmérovém snimani
vyrazné prodluzuje dobu potfebnou pro jeho nacteni.
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Extrémné snizeny symbol (vyska 2 mm)

Obsah kédu

Spravnym obsahem kodu se rozumi shoda okem citelné
sekvence uvadéné pod symbolem a dat obsazenych
v daném symbolu.

Kontrolni Cislice

Kontrolni ¢islice, posledni pozice z frady daného formatu,

je nedilnou soucasti vétsSiny standardnich numerickych
struktur prevadénych do prislusnych ¢arovych koéda. Jeji
chybné provedeni ¢i opomenuti je vzdy ddvodem pro chyb-
né dekdédovani symbolu. Je vypocitadvana pomoci algoritmu
Modulo 10. Nastroj pro jeji vypocet: https://www.gslcz.org/
standardy-sluzby/nastroje/vypocet-kontrolni-cislice/

Ochranna zéna

Ochranna zoéna je pro kazdy symbol pfesné definovana
svétla ni¢cim neporusena plocha, kterd jej obklopuje. Jeji
velikost je variabilni v zavislosti na druhu ¢arového kédu.
Systém GS1 presné definuje velikost ochrannych zén
jednotlivych symbold v rdmci GS1 General Specifications.
Nedodrzeni téchto minimalnich rozmérd témér vzdy
vyusti v nesnimatelnost ¢arového koédu.

Minimalni rozmér ochrannych zén EAN-13

Velikost (
80 0,26 2,90 1,85
85 0,28 3,09 1,96
90 0,30 3,27 2,08
100 0,33 3,63 2,31
120 0,40 4,36 2,77
200 0,66 7,26 4,62

LOZ = levd ochranna zdéna, POZ = prava ochranna zdna
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Vazny nedostatek: text v ochranné zéoné



Poruseni ochranné zény
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e Do prostoru ¢arového kddu nesmeji zasahovat zadné
grafické prvky, etikety nebo dodatecny tisk

e Symbol nesmi byt umistén na perforaci, zarezu, ve
svaru, na hrebenu, na okraji, pres roh obalu, na drsné
strukture podkladu, pod Svem svaru apod.

Umisténi ve svaru

o Carovy kdd a jeho ochranné zény nesméji byt poskozeny

e Symbol nesmi byt umistén na hrdlech lahvi &i sklenic;
specifické tvary této ¢asti oball obvykle znemoznuji
kvalitni snimani

e OQOrientace ¢arového kodu je urcovana technologii
tisku a zakrivenim povrchu (plotova ¢i zebrikova
orientace)
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e Pro umisténi symbolu na zakrivené povrchy plati:

[

Chybné vyuziti plotové orientace

Je-li ¢arovy kod umistén carami kolmo k vodorovné

plose (plotova orientace), musi platit, ze uhel mezi
te¢nou vedouci ke stfedu zakfiveného symbolu

a teénou vedouci k posledni ¢are okrajového znaku
tohoto symbolu (zleva i zprava) je mensi nez 30°.
Pokud je tento Uhel vétsi, musi byt symbol otocen
0 90° tak, aby ¢ary byly rovnobézné s vodorovnou
plochou (zebfikova orientace)

stfedovy znak

vnéjsi hrana vnéjsi hrana

ochranného ochll;anného
znaku znaku
hranice vnéjsiho
rozpéti paprsku
90°
30° ‘
MAX
4 4
‘ _]

vnéjsi hrana
ochranného znaku

®* Pro baleni s nekone¢nym potiskem plati podminka
existence alespon jednoho uplného, nedeformovaného
symbolu na jedné strané obalu

e Pro spotrebitelské jednotky plati Pravidlo okraje:
,Carovy kod by nemél byt umistén blize nez 8 mm
nebo dale nez 100 mm od nejblizsiho okraje baleni*

o Oznacovani na dné oball je z ddvodu moznosti
snazsiho poskozeni ¢arového kddu obecné
nedoporuceno

Pfislusné normy

e [SO/IEC 15416 - mérfeni kvality linearnich
¢arovych kodu

e |SO/IEC 15417 - Code 128

e |SO/IEC 15420 - EAN/UPC

e [SO/IEC 16390 - Interleaved 2 of 5 (ITF-14)

e |SO/IEC 24724 - GS1 DataBar

Stupné kvality podle ISO/IEC 15416
a americké normy ANSI

ANSI ISO/IEC | Zpusob pfifazeni vysledkd méfeni

A 4 4,00-3,50
B 3 3,49-2,50
€ 2 2,49-1,50
D 1 1,49-0,50
= 0 0,49-0,00




PFiciny selhani parametru a moznosti oprav

e V blizkosti symbolu je vytisténa grafika nebo je
realizovan jiny rusivy tisk - upravit grafiku tak,
aby byl ponechan pozadovany prostor, pouzit
indikatory ochrannych zdén, pokud je to mozné

e Symbol se naléza prilis blizko k okraji etikety - nastavit
umisténi stitku nebo umistit ¢arovy kéd dal od hrany,
pouzit vétsi velikost etikety nebo mensi symbol, pokud
je to mozné

Odrazivost ¢ar

Zakladnim principem funkce ¢arovych kodd je pohlcovani
vysilaného svétla carami a jeho odrdzeni mezerami. Cim
vetsi je rozdil mezi odrazivosti mezer a pohlcovanim ¢&ar,
tim kvalitnéji Ize symbol snimat.

Nedodrzeni dostate¢né odrazivosti ¢ar se projevi ve
snizeni kvality symbolu, a to v nékolika parametrech:
hrani¢ni kontrast, symbol, kontrast a modulace.

Graf profilu odrazivosti
Soucasti analyzy kvality symbolu je graf profilu
odrazivosti. Vyjadfuje zavislost hodnot odrazivosti podél

celé délky kontrolovaného kodu.

Kritérium: Minimalni odrazivost, Rmin, musi byt vzdy
stejnd nebo nizsi nez polovina nejvyssi hodnoty Cinitele
odrazu, Rmax.
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épatna odrazivost Dobra odrazivost

Prakticky dopad: Odrazivost alespon jedné z ¢ar symbolu
musi vyse uvedené pravidlo naplnit. Priklad: Je-li Rmax
70 %, musi mit alespon jedna ¢ara odrazivost 35 % nebo
méné. Symbol, ktery selze v tomto parametru, bude
témer jisté vykazovat i neprijatelné nizkou hodnotu
kontrastu symbolu.

PFiciny selhani parametru a moznosti oprav

o Céary jsou prilis svétlé - zménit barvu &ar s cilem
dosazeni nizsi odrazivosti, zvysit sytost inkoustu,
zvysit teplotu tiskové hlavy u termotisku
s upozornénim na moznost souc¢asného nasireni ¢ar

Nevhodny SW a chybny druh ¢arového kédu
Pro tvorbu ¢arovych kodud je nezbytné vyuzivat pouze
ovéreny, originalni software. Je tak eliminovdna moznost
chybného kédovani datovych znakd, vynechani ¢i chybna
aplikace nezastupitelnych pomocnych znakd symbold
atd. ZkuSebni verze s omezenou dobou funkénosti

nelze doporucit z ddvodu ¢astych deformaci symbold

a mylnych interpretaci.
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Vliv nevhodného softwaru

Nespravny ¢arovy kod

Parametry kontroly kvality
c¢arovych kédi

Norma ISO/ISE 15416:2016 definuje stupné kvality
¢arovych kédl v celkovém rozsahu 4,0 az 0. Stupen 4,0

predstavuje nejvyssi kvalitu; vybrané parametry jsou
uvadény s presnosti na jedno desetinné misto.

Dekdédovani, Decode
Decode je komplexni parametr, ktery v prvni fazi
analyzy kvality s vyuzitim referenéniho dekédovaciho
algoritmu v zavislosti na druhu kédu kontroluje
zakladni vlastnosti symbolu.

Je vyjadren pouze hodnotami 0 nebo 4 (tj.
vyhovuje/nevyhovuje). Dekodovani uplatiuje referenéni
dekddovaci algoritmus na okrajové pozice a Sifky

znakl uréené pro dany ¢arovy kod. Neschopnost
dekodovat mUze byt dikazem nespravného zakodovani
symbolu.

Duvody pro hodnotu nula/nevyhovuje

e Je pouzita chybna kontrolni Cislice

e Ochrannd zdéna symbolu je nedostatec¢na
e Chybny obsah kodu

e Nespravna odrazivost ¢ary/mezery

e Nespravny hrani¢ni kontrast

Dekdédovani Hodnota
V poradku 4,0
Chyba 0

PFiciny selhani parametru a moznosti oprav

e Symbol je nespravné kddovany - realizovat novy

e Je nespravné zadana kontrolni &islice - opravit chybu,
realizovat novy symbol

e Hrubé chyby v $ifce ¢ar/mezer, nadmérné
nasifeni/zuzeni, defekty - vyuzit spravnou
predtiskovou pripravu a spravné nastaveni tiskarny



e PFilis mnoho ¢ar/mezer jako dUsledek nekvalitniho
tisku - odstranit priciny nekvalitniho tisku,
prenastavit tisk, vymeénit tiskovou hlavu (termo ¢i
ink-jet tiskarny)

* PFilis malo znakd, neschopnost prekonat prahové
hodnoty - viz fesSeni pro hrani¢ni kontrast (EC)

Kontrast symbolu, Symbol Contrast (SC)

Kontrast symbolu je definovan jako rozdil mezi

nejvyssi a nejnizsi odrazivosti podél celého
symbolu véetné ochrannych zén.

Hodnoty presahujici 70 % jsou v kategorii 4, hodnoty nizsi
nez 20 % jsou v kategorii 0. Kontrast symbolu je dan
rozdilem odrazivosti podkladu a tisku. Symbol vytistény
¢ernou barvou na bilém papife dosahuje stupné 4, protoze
bilé papiry vykazuji obvykle odrazivost vyssi nez 75 %

a ¢erny inkoust jen 3-8 %. Barevné pozadi nebo barevné
inkousty tento parametr vyrazné snizuji. Vysoce lesklé
materialy jsou ¢astym dlivodem pro vy$si odrazivost

tisku. Problematicky je tisk na karton z hladkych i vinitych
lepenek, tj. casto hnédy, vldknity material, ktery ma
odrazivost v rozmezi 27 az 40 %. Proto ani pfi pouziti sytého
inkoustu s nizkou odrazivosti nemUze byt dosazeno
lepsSiho vysledku nez stupné 1 (tj. hodnoty 20-39 %).

Kontrast symbolu Hodnota

=70 % 4,0
=55% 3,0
=40 % 2,0
=20 % 1,0
<20 % 0

PFic¢iny selhdni parametru a moznosti oprav

e Pozadije prilis tmavé - zménit za svétlejSi a méné
leskly material, zménit barvy

o Cary jsou pfili§ sv&tlé - zménit barvy &ar za barvy
s nizsi odrazivosti, zvysit sytost inkoustu, zménit
teplotu tiskové hlavy (termotisk, termotransfertisk),
pozor na soucasné nasireni car

e Prosvitani obsahu - vyuzit méné prthledny obalovy
material ¢i zajistit neprdhledny podtisk - pro pozadi
symbolu doporucen bily podklad; vhodnou variantou
je vyuziti svétle Cervené barvy

® Prosvitani potisku - snizit prihlednost etiket

Hrani¢ni kontrast, Edge Contrast (EC)

Hrani¢ni kontrast pfedstavuje nejmensi rozdil mezi
odrazivosti ¢ary a sousedni mezery v ramci celého
symbolu.
Rozdil mezi minimalni odrazivosti mezery a maximalni
odrazivosti sousedici ¢ary nesmi byt nizsi nez 15 %.
Minimalni kontrast hran (ECmin) bude vzdy nizsi nez
kontrast symbolu; potize nastavaji, pokud se pfiblizi nebo

klesne pod 15 % (tj. hranice vyhovél/nevyhovél). Nizké

hodnoty hrani¢niho kontrastu, které jsou vsak jesté

prijatelné, mohou zplsobit nizkou hodnotu modulace.

Hranié¢ni kontrast Hodnota
V poradku 4,0
Chyba 0

Nizky kontrast

PFic¢iny selhani parametru a moznosti oprav

e Rozdily v odrazivosti pozadi (napf. fragmenty tmavsiho
materidlu v recyklovaném papiru) - vyménit material
pozadi za konzistentnéjsi nebo jiny s vyssi odrazivosti

e Rozdily v barvach ¢ar - upravit tisk s cilem dosazeni
rovhomeérného zabarveni

e Prosvitani obsahu - vyuzit méné prthledny obalovy
materidl ¢i zajistit neprdhledny podtisk; pro pozadi
symbolu doporucen bily podklad

Modulace, Modulation (MOD)

Modulace je definovdna pomérem mezi minimalnim
hraniénim kontrastem a kontrastem symbolu
MOD = ECmin/SC.

Hodnoty pfesahujici 70 % jsou v kategorii 4, hodnoty nizsi
nez 40 % jsou v kategorii 0. Modulace byva snizena ze
stejnych dlvodd, které zpUsobuji nizkou hodnotu ECmin
v symbolu. Nizkd hodnota ECmin zpUsobuje paradoxné
vetsi riziko nevyhovujici vysledné modulace pfri vysokych
hodnotach SC. Z toho vyplyva, ze dojde-li k vyznamnému
zUzeni ¢ar, bude modulace snizena. Méreni s pfilis velkou
aperturou v poméru k rozméru Modulu X modulaci

také snizi.

Modulace Hodnota

=70 % 4,0
=60 % 3,0
=50 % 2,0
=40 % 1,0
<40 % 0

PFic¢iny selhani parametru a moznosti oprav

e | okalni rozdily v odrazivosti pozadi (napf. fragmenty
tmavsiho materiadlu v recyklovaném papiru) - vymenit
materidl pozadi za konzistentné&jsi nebo jiny s vyssi
odrazivosti

e Lokalni rozdily v sytosti barvy ¢ar - upravit nastaveni
tisku s cilem dosazeni rovnomeérného, tmavsiho
zabarveni



e Prosvitani obsahu - vyuzit méné prahledny obalovy
material &i zajistit neprihledny podtisk; pro pozadi
symbolu doporucen bily podklad

e Hrany danych sousedicich znakd jsou pfilis uzké vaci

pouzité aperture - zvétsit Modul X a zajistit spravné
Sife ¢ar u pavodniho symbolu, zajistit vhodnou
predtiskovou redukci ¢ar pfi zachovani dané
velikosti Modulu X

Nizkd modulace

Defekty, Defects

Parametr Defekty (tiskové chyby) poukazuje na
zavazné tiskové chyby.

Jednad se zejména o tiskové nerovnomeérnosti, jako jsou
svetlé pruhy v ¢arach nebo tmavé skvrny v mezerach.
Hodnoty nizsi nez 15 % ,nerovnomeérnosti“ jsou v kategorii 4,
hodnoty vyssi nez 30 % jsou v kategorii O.
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Praktické priklady defektd

Defekty, které se ukazuji jako nepravidelnosti v grafu
profilu odrazivosti, mohou byt zpUsobeny skvrnkami
inkoustu v ochrannych zénach nebo v mezerach. Defekty
jsou téz malé bilé skvrny v ¢arach &i v symbolech tisténych
zejména na recyklovany material. Jedna se o lokalni
zmény v odrazivosti pozadi. Zavaznost plsobeni tohoto
parametru je v primém vztahu k hloubce nepravidelnosti
grafu profilu odrazivosti.

Defekty Hodnota

<15% 4,0
<20 % 3,0
<25 % 2,0
<30 % 1,0
>30 % 0

Pric¢iny selhdni parametru a moznosti oprav

Vadna tiskova hlava (termotisk, termotransfertisk nebo

ink-jet tisk) ma tendenci produkovat prerusovanou

primku prochazejici symbolem kolmo ke sméru tisku ¢ar

symbolu - vycistit, popripadé vymeénit tiskovou hlavu

e  Satellite”, tj. kapi¢ky inkoustu na bilé plose kolem
vytisténych ¢ar symbolu - vycistit tiskovou hlavu,
pfipadné zajistit zaménu inkoustu

e Efekt ,hald”, napt. dojem dvojité ¢ary tam, kde by
méla byt jen jedna - zménit pfitlak a/nebo viskozitu
barvy

e Nespravné parovani termotransferové pasky
a podkladu (tj. Spatna prilnavost inkoustu na povrchu)
- vymeénit pasku za typ urceny pro dany podklad,
pripadné pouzit kvalitnéjsi (jemnéjsi) podklad

e Mald mérici vzdalenost, chyba pri kontrole kvality

symbolu - vyuzit verifikaéni pristroj s moznosti

spravného nastaveni apertury. Prilis$ mald apertura

prehani zdanlivou velikost defektu, prilis velka

apertura ma tendenci problém zmensovat

Dekédovatelnost, Decodability

Parametr dekdédovatelnost Fesi rozmérové odchylky
c¢ar a mezer od nominalnich hodnot.

Zuzeni Car

Nasireni ¢ar

Hodnoty nizsi nez 25 % jsou v kategorii 0. Hodnoty
parametru decodability jsou ve vétsiné symbolik ovlivnény
nasifenim nebo zlUzenim Car, tj. zkreslenim/zakfivenim
daného symbolu. Ke zkresleni/zakfiveni mize dojit
napfiklad pfi pouziti flexografické techniky, kdy je tiskovy
Stocek upevnén po obvodu tiskového valce s carami
linearnich kodd rovnobéznymi s osou valce (tj. v pravém
uhlu ke sméru tisku). Castou pFic¢inou u digitalné
vzniklych obrazl je jejich prepocet grafickym softwarem
s nasledkem nerovnomérného pridani nebo odebrani
pixelQ z ¢ar a mezer. Tiskové techniky, které maji tendenci
vytvaret nepravidelné hrany ¢ar, napriklad ink-jet, obecné
dosahuji nizSich hodnot parametru decodability.



Dekdédovatelnost Hodnota

=262 % 4,0
=50 % 3,0
=37 % 2,0
225 % 1,0
<25% 0

PFiciny selhani parametru a moznosti oprav

e Nasiteni/z0zeni ¢ar (systematické) - zajistit spravnou
predtiskovou pfipravu

o Nasiteni/zuzeni ¢ar (nesystematické) - opravit
chybéjici pixely, tj. zejména vypalené body tiskové
hlavy, zanesené inkoustové trysky apod.

e Zkresleni/zakFiveni symbolu (chybna pfiprava
a ukotveni stoc¢k() - zajistit pfipadnou zménu
orientace ¢arového kédu

e Zména méfitka digitalné vzniklych obrazkd -
zajistit spravnou velikost symbolu, software musi
prirazovat spravnou Sirku Modulu X tak, aby po
véech Upravach odpovidala celym &isldm pixeld
viz tabulku na zadni strané materialu

o Nepravidelné hrany ¢ar (napf. ink-jet, sitotisk) -
zménit technologii tisku, zvétsit Modul X,
realizovat pripadnou zménu orientace symbolu ve
vztahu ke sméru tisku

Doplnujici parametry kontroly
kvality
Volitelné parametry

Nedodrzenim volitelnych parametrd dochazi k naruseni
vy$e uvedenych zdkladnich parametrd podle normy
ISO/IEC 15416.

VoliteIné parametry:

e PCS (Print Contrast Signal) - hodnota odvozena
z kontrastu symbolu

e Rmax - hodnota odrazu paprsku od pozadi

e Rmin - hodnota odrazu paprsku od ¢ar

e Rb - nejvys$si hodnota odrazu paprsku od car

e Bar - Sire car

e Space - Sife mezer

e E-Value - vzdalenost hran prvkd tvoficich jednotlivé
znaky

e P-Value - celkova site jednotlivych znakl

e Mean - primérna odchylka $ife znaku

Dalsi ¢asté chyby

Nespravna barva symbolu
Vzhledem ke snimani symbold ¢ervenym paprskem neni
vhodné vyuzivat odstiny cervené barvy pro tisk ¢ar.
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Nevhodné designové prvky

Priklady chybné snahy o originalni reseni pfi tvorbé

symbold.
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Inverzni tisk

7893

Inverzni tisk neni vhodny pro zadny z existujicich
lineadrnich ¢arovych kédd Systému GS1. Symboly
takto vytisténé budou nesnimatelné.

591234756789

Umisténi ¢arovych kédu

Vhodné umisténi ¢arovych kédud je dalezitou
podminkou pro snadnou orientaci a bezproblémové
snimani symboll. Dodrzovani souboru nize uvedenych
pravidel, a to pocinaje pripravou grafické predlohy,

v mnoha pripadech rozhoduje o snimatelnosti symbold
a zadouci efektivité dekddovani. Tato problematika je
podrobné popsana v materidlu GS1 Czech Republic
,Souhrnna pravidla pro praci s carovymi kody*“.

Zakladni pravidla
o Carovy kdéd nesmi byt umistén tam, kde neni
k dispozici priméreny prostor



Zavislost velikosti ¢arovych kédu EAN/UPC na rozliSovaci schopnosti tiskarny

Rozligeni PO(Eet Velikost Rozligeni Pot'zet Velikost

DPI bodtli na | Modulu X | symbolu DPI bodl na | Modulu X | symbolu
Modul X (%) Modul X (¢))
| I | ' _______________|
200 8 0,125 2 0,250 *75,71 600 24 0,042 13 0,542 164,04
200 8 0,125 3 0,375 113,57 600 24 0,042 14 0,583 176,66
200 8 0,125 4 0,500 151,42 600 24 0,042 15 0,625 189,28
200 8 0,125 5 0,625 189,28 1200 48 0,021 12 0,250 *75,71
300 12 0,083 3 0,250 *75,71 1200 48 0,021 13 0,270 82,02
300 12 0,083 4 0,333 100,95 1200 48 0,021 14 0,291 88,33
300 12 0,083 5 0,417 126,19 1200 48 0,021 15 0,312 94,64
300 12 0,083 6 0,500 151,42 1200 48 0,021 16 0,333 100,95
300 12 0,083 7 0,583 176,66 1200 48 0,021 17 0,354 107,26
400 16 0,063 4 0,250 *75,71 1200 48 0,021 18 0,374 113,57
400 16 0,063 5 0,312 94,64 1200 48 0,021 19 0,395 119,88
400 16 0,063 6 0,375 113,57 1200 48 0,021 20 0,416 126,19
400 16 0,063 7 0,437 132,50 1200 48 0,021 21 0,437 132,50
400 16 0,063 8 0,500 151,42 1200 48 0,021 22 0,458 138,80
400 16 0,063 9 0,563 170,35 1200 48 0,021 23 0,478 145,11
400 16 0,063 10 0,625 189,28 1200 48 0,021 24 0,499 151,42
600 24 0,042 6 0,250 *75,71 1200 48 0,021 25 0,520 157,73
600 24 0,042 7 0,292 88,33 1200 48 0,021 26 0,541 164,04
600 24 0,042 8 0,333 100,95 1200 48 0,021 27 0,562 170,35
600 24 0,042 9 0,375 113,57 1200 48 0,021 28 0,582 176,66
600 24 0,042 10 0,417 126,19 1200 48 0,021 29 0,603 182,97
600 24 0,042 11 0,458 138,80 1200 48 0,021 30 0,624 189,28
600 24 0,042 12 0,500 151,42 * tato velikost neni doporucena
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standard( a praktickych rfeseni s cilem dosazeni vyssi efektivity a prehlednosti v ramci logistickych

fetézcl napfic¢ rGznymi sektory.
GS1 Czech Republic je jedinym autorizovanym pracovistém pro registraci do Systému GS1 na Uzemi
Ceské republiky. Stejné tak jako ¢lenské organizace v ostatnich zemich se zabyva komplexni podporou

implementace standard’ GS1 do obchodni praxe.

GS1 Czech Republic

Na Pankraci 30
140 00 Praha 4

T: +420 227 031 261
E info@gslcz.org

Navstivte nase webové stranky:
www.gslcz.org

GS1 is a registered trademark of GS1 AISBL.
All contents copyright © GS1 AISBL 2022

8 1599 >

9991100300




